
Графическое проектирование 
агрегатов
Занятие 5

- Указание допусков формы и расположения
  поверхностей.
- Шероховатость поверхности.

- Соединение деталей шпонками и шлицами.
- Выполнение по вариантам задания 6:
 чертеж «Вал  КГ 360 05 02» для четного варианта,
 чертеж «Вал КГ 368 06 02» для нечетного варианта 
        материал: сталь 45 ГОСТ 1050-88
        формат А3



Указание на чертежах допусков формы и 
расположения поверхностей ГОСТ 2.308-79
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Нанесение обозначений допусков формы и 
расположения поверхностей

  При условном обозначении данные о допусках формы и 
расположения поверхностей указывают в прямоугольной рамке, 
разделенной на части

В первой- знак допуска по таблице;
во второй- числовое значение допуска в миллиметрах:
в третьей и последующих- буквенные обозначения баз и 

поверхностей.

        допуск формы                                          допуск расположения
     прямолинейность, 0,1 мм           параллельность,  0,1 мм от базы А          



Примеры указания на чертежах допусков 
формы и расположения поверхностей
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Шероховатость поверхностей
ГОСТ 2789-73, ГОСТ 2.309-73
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Параметры шероховатости  
ГОСТ 2789-73

     Таблица значений параметров шероховатости и 
базовых длин



Обозначения шероховатости поверхностей 
ГОСТ 2.309-73
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Рекомендации по назначению 
шероховатости поверхностей
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Соединение деталей шпонками
ГОСТы: 23360-78, 24068-80, 24071-80,

                                                    соединение шпонкой                                                                                                      
                                                        призматической

                                                                                                       клиновой

                                                                                                     сегментной



Шлицевое соединение деталей

 В зависимости от формы профиля 
зубьев различают соединения с:

- прямобочными зубьями,
- эвольвентными зубьями,
- треугольными зубьями.



Прямобочное шлицевое соединение
ГОСТ 1139-58, ГОСТ 1139-80

 Форма сечения шлицевого вала имеет исполнение А или С при 
центрировании по d и исполнение B при центрировании по D и b.



         Прямобочное шлицевое соединение 
              ГОСТ1139-58, ГОСТ 1139-80
  Условное изображение шлицевых вала (а), втулки (б) и шлицевого 
     соединения (в). 



Прямобочное шлицевое соединение
ГОСТ 1139-58, ГОСТ 1139-80

основные размеры соединений



Литература
• 1. Чекмарев А.А., Осипов В.К. Справочник по 

машиностроительному черчению М. Высшая школа, 
1994г. 671 с.

• 2. Проекционное черчение. Методические указания.
    /Балашова Л.М., Шахова А.Б. ПГТУ, Пермь, 1999г., 
     22 с.
• 3. Правила построения изображений: Учебное 

пособие                     / И.Д. Столбова, В.А. Лалетин и 
др., ПГТУ, Пермь, 2002г. 58 с.

• 4. Государственные стандарты ЕСКД
• 5. Правила оформления машиностроительных 

чертежей. Учебное пособие. /В.А. Лалетин, Е.П. 
Александрова и др. ПГТУ, Пермь,  2000 г., 171 с.

• 6. ГОСТы: 2789-73, 23360-78, 24068-80, 24071-80,  
1139-58, 1139-80


