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Дипломный 
проект



• Целью проекта является обоснование возможности 
механической обработки узла «Сектор» на 
горизонтальном фрезерно-расточном станке НС17Ф2 на 
предприятии АО «Тяжмаш»

Цель работы

Задачи
Задачами проекта являются:
• разработка технологического процесса обработки узла 

«Сектор»;

• проектирование специального приспособления для 

установки узла на стол станка;

• возможность внедрения круговой интерполяции для 

обработки больших размеров узла «Сектор» ;  

• оценка экономической эффективности.



 Сборочный чертеж 
узла «Сектор»



Чертеж заготовки узла 
«Сектор»



Наладки технологические на узел «Сектор»



Наладки технологические на узел «Сектор»



Наладки технологические на узел «Сектор»



Наладки технологические на узел «Сектор»



Оснастка для установки узла «Сектор» на стол станка 
НС17Ф2



Инструментальная  раскладка



Расположение станка  НС17Ф2 в механосборочном цехе №5



Применение метода круговой интерполяции и 
погрешность его выполнения



Технико-экономический  расчет



Вывод
В ходе проведенной работы был сделан 

вывод о том, что разработанный 
технологический процесс механической 
обработки узла «Сектор» является 
эффективным, так как благодаря 
спроектированному приспособлению время на 
установку узла на стол станка сократилось 
по сравнению с базовым ТП.  Так же 
используются современные режущие 
инструменты и метод круговой 
интерполяции при обработки больших 
диаметров, которые сокращают 
трудоемкость обработки и позволяют 
обрабатывать необходимые поверхности с 
требуемым качеством вследствие чего вся 
выполненная работа привела к снижению 
себестоимости изготовления узла «Сектор» 



Спасибо за внимание!


