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Изображение излома модифицированного инструмента 
из Т15К6 во вторичных электронах 



Рис. 3. Износ по задней поверхности твердосплавных 
пластин Т15К6 при точении стали 45 с двумя типами покрытий — обычным 

WC+(TiAl)N (1) и градиентным WC+(HfNbTi)С+(TiAl)N (2), S=0,2 мм, t=1мм, v=330 м/мин.


