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Оптимизация (от лат. optimum - наилучшее) – процесс 

выбора наилучшего варианта решения из множества 

возможных, путь достижения цели при данных условиях и 

ресурсах или процесс приведения системы в наилучшее 

состояние.

Что такое оптимизация?



Название темы презентации Фамилия И. О.

С чего начать оптимизацию?

1) Что значит лучше?

2) Что конкретно нужно 
улучшить?

3) За счет чего можно 
добиться улучшения, что 
можно изменить?

4) В каких пределах 
можно производить 
изменения?





Техническая система — это 

совокупность 

взаимосвязанных элементов, 

представляющих единое 

целое и действующих в 

рамках более сложной 

системы, в которую она 

входит.

 

Анализ процесса механической 
обработки







1) Выделение процесса резания из общей технологической 

системы, характеризующей операцию

2) Разработка математической модели процесса и ее 

анализ

3) Математическая формулировка цели, критериев 

оптимизации и ограничений

4)Алгоритмизация, программирование, расчет

5) Обобщение результатов, реализация обработки 

заготовки на расчетных режимных параметрах — если цель 

достигнута, или декомпозиция системы и возврат к началу 

анализа — в противном случае

Этапы решения задачи оптимизации



Математические модели и уравнения

Аналитические математические модели представляют 

собой знакосимвольные выражения, отражающие связь 

выходных переменных с входными и написанные 

общепринятым языком математических формул.

Алгоритмические математические модели описывают 

изучаемый процесс в виде алгоритма. 

Имитационное моделирование основано на прямом 

описании процесса и структурном подобии объекта и 

модели 



Теоретические модели создаются в результате исследования 

процесса на теоретическом уровне с использованием 

известных физических законов. 

Эмпирические модели отражают результаты лабораторных 

или производственных экспериментов и наблюдений.

Детерминированные математические модели описывают 

процесс резания с позиции полной определенности и 

однозначности условий в настоящем и будущей,

Вероятностные (стохастические) модели учитывают влияние 

случайных факторов (например, разброс поверхностной 

твердости заготовок в партии, колебаний припуска и др.) на 

выходные переменные процесса резания.



Уравнения для расчета параметров 
лезвийной обработки













Метод линейного программирования



Целевая функция



Оптимизация режимных параметров 
чистового точения методом линейного 
программирования 
















