






























Шкала Применяемый 
индентор

характеристика

Область применения

Нагрузка, кгс шкала
на индикаторе

А Алмазный конус 60 черная Материалы с твердостью HRA 70 - 85

B Стальной шарик 100 красная
Низко- и среднеуглеродистые стали, 
латуни, бронзы и другие матреиалы с 
твердостью HRB 25 - 100

C Алмазный конус 150 черная Стали и сплавы с твердостью 
HRC 20 - 67















Твердость по Шору

Метод измерения твердости по Шору регламентирован ГОСТ 23273. Это - 
основной метод определения твердости поверхности прокатных валков при их 
изготовлении, поставке на металлургическое предприятие, а также в процессе 
эксплуатации валков на прокатных станах.
При измерении твердости по Шору боек определенной массы с алмазным 

индентором на конце свободно падает по вертикали с определенной высоты
 h падения = 19,0 ± 0,5 мм на испытуемую поверхность материала. 
Индентор представляет собой алмазный наконечник в виде тела вращения с 

радиусом закруглений рабочего конца R = 1,0 ± 0,1 мм. Масса бойка вместе с 
алмазным индентором составляет 36,0 г.
За характеристику твердости принимается высота отскока бойка h , 

измеряемая в условных единицах. За 100 единиц твердости по Шору 
принимается определенная величина отскока бойка h100 = 13,6 ± 0,5 мм. Такая 
твердость соответствует максимальной твердости стабилизированной после 
закалки на мартенсит углеродистой эвтектоидной инструментальной стали по 
ГОСТ 1435. Согласно стандарту твердость по Шору измеряют в диапазоне от 
20 до 140 единиц (HSD).
Число твердости по Шору обозначается цифрами, характеризующими 

величину твердости, со стоящим после них символом HSD, например 95 HSD. 
Число твердости указывается с округлением до целого числа.
Величина твердости по Шору не имеет точного перевода на другие величины 

твердостей или на прочностные свойства, получаемые при механических 
испытаниях.


