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Основные вопросы

1. Типы производства.
2. Производственный процесс: 

определение, виды.
3. Производственный цикл: определение, 

виды.
4. Методы организации производства.
5. Принципы организации 

производственного процесса.



Типы производства 

3 типа производства
• Единичное
• Серийное
• Массовое

   Тип производства определяет технические, организационные и 
экономические особенности производства, обусловленных 
широтой номенклатуры, регулярностью, стабильностью и 
объемом выпуска продукции.





Определение и виды 
производственного процесса

      Производственный процесс –  это совокупность всех действий 
людей и средств производства, направленных на изготовление 
продукции.

      Производственный процесс зависит от типа производства и является 
основой деятельности предприятия.

        Виды производственных процессов:
• основные − это технологические процессы, в ходе которых происходят 

изменения геометрических форм, размеров и физико-химических свойств 
продукции;

• вспомогательные − это процессы, которые обеспечивают бесперебойное 
протекание основных процессов (изготовление и ремонт инструментов и 
оснастки; ремонт оборудования; обеспечение всеми видами энергий 
(электрической, тепловой, пара, воды, сжатого воздуха и т.д.);

• обслуживающие  − это процессы, связанные с обслуживанием как основных, 
так и вспомогательных процессов, но в результате которых, продукция не 
создается (это хранение, транспортировка, технический контроль)



основные

вспомогательные

обслуживающие

превращение предметов труда в готовую продукцию

обеспечение условий для функционирования основного производства 
(инструменты, энергия, ремонт оборудования)

обеспечение основного и вспомогательного производства транспортом, 
складами (хранение), техническим контролем и т.д.

Виды процессов:



Фазы и операции производственного 
процесса

Фаза – это комплекс работ, выполнение которых 
характеризует завершение определенной части 
технологического процесса и связано с переходом 
предмета труда из одного качественного состояния 
в другое.

Операция – это часть процесса, выполняемая на 
одном рабочем месте (станке, стенде, агрегате и т.
д.), состоящая из ряда действий над каждым 
предметом труда или группой совместно 
обрабатываемых предметов.



Технологические процессы

Фаза
заготовительная

Фаза
обрабатывающая

Фаза сборочная

Процесс получения заготовок:
•методами литья;
•методами штамповки;
•методами прессования;
•методами высадки;
•порезка металла;
•раскройка листового и рулонного 
материалов и т.д.

Процесс превращения заготовок в 
готовые детали:

•механическая обработка;
•штамповка;
•термообработка;
•химическая обработка;
•химико-термическая обработка;
•плазменная обработка;
•гальванические и лакокрасочные 
покрытия;

•сварка и т.д.

Процессы:
•сборки сборочных единиц и изделия 
из готовых деталей и 
комплектующих изделий;

•регулировочно-наладочные;
•испытательные

ПРИМЕР.  Фазная структура 
технологических процессов



ручные

машинно-ручные

машинные

автоматизированн
ые

выполняемые без применения машин, механизмов и механизированного 
инструмента

выполняемые с помощью машин или ручного инструмента при 
непрерывном участии рабочего

выполняемые на станках, установках, агрегатах при ограниченном 
участии рабочего (например, установка, закрепление, пуск и остановка 
станка, раскрепление и снятие детали и т.д.)

выполняемые на автоматическом оборудовании или автоматических 
линиях

Классификация операций в зависимости от применяемых средств 
труда



Производственный цикл

       
Производственный цикл - это календарный период 

(дни, часы) времени с момента запуска сырья и 
материалов в производство до момента выхода 
готовой продукции, приемки ее службой 
технического контроля и сдачи на склад готовой 
продукции.

Включает время основных, вспомогательных операций 
и перерывов.

  





Длительность производственного 
цикла

Тц =То +Тв +Тп, где

То – время основных операций
Тв – время вспомогательных операций
Тп –время перерывов
Зависит от:

1. Сложности и трудоемкости продукции.
2. Уровня технологии.
3. Степени механизации и автоматизации процессов.
4. Режима работы.
5. Обеспечения рабочих мест сырьем и материалами.
6. Вида сочетания операций.



виды сочетания операций

1. Последовательный
2. Параллельный
3. Последовательно - параллельный









Методы организации производства

• Поточный метод
• Партионный метод
• Единичный метод



Принципы организации производственного процесса

– Пропорциональности
– Дифференциации
– Комбинирования
– Концентрации
– Специализации
– Универсализации
– Стандартизации
– Параллельности
– Прямоточности
– Непрерывности
– Ритмичности
– Автоматичности



Благодарю за внимание!


