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Технологический раздел
Назначение моторного участка



Контрольно-измерительный    
            инструмент

Микрометр прибор для 
измерения контактным 
способом линейных размеров 
и мелких деталей.

Штангенциркуль-предназначен для 
контроля наружных и внутренних 
поверхностей  измерения глубины 
отверстия.

Нутромер-измерительный инструмент для 
определения размеров отверстий  пазов и 
других внутренних поверхностей.

Калибр-предназначен для 
контроля размеров.



Линейка 
поверочная-для 
проверки 
прямолинейности 
методом световой 
щели «на просвет»

Динамометрический 
ключ-для измерения 
момента затяжки и для 
работ по затяжке 
крепежа.

Индикатор рычажно-зубчатые боковые
Предназначен  для измерения линейных 
размеров и отклонений фор.



Набор щупов-
предназначены для 
контроля зазоров 
между 
поверхностями.

Образцы шероховатости –
представляют собой 
пластины с набором 
образцов.



Диагностическое оборудование.
Стетоскоп автомобильный - 

предназначен для 
определения неисправностей 

слуховым методом.

Магнитный дефектоскоп 
предназначен для 

нахождения трещин и 
повреждений в валах и 

корпусных деталях двигателя 

Приспособление для 
измерения теплового зазора 

Приспособление для замера 
упругости снятых клапанных 

пружин



        Технологическое оборудование и 
             организационная оснастка. 

Стенд для 
разборки и 

сборки двигателя

станок для фрезерования и 
шлифования плоскостей головок и 

блоков из алюминия и чугуна.

высокоточный 
высокопроизводительный 
шлифовальный станок для 

шлифовки клапанов с диаметром 
стержня от 4 до 20 мм. 

установка для опрессовки 
головок, опрессовки блоков, 

теплообменников.



установка для 
ультразвуковой очистки 

деталей моторов.

универсальный 
пневматический 
рассухариватель 

клапанов.

Автоматический станок
предназначен для 
одновременного 

растачивания 
седел и 

разворачивания 
направляющих.

Кран гаражный 
гидравлический  2т



Компрессор Слесарный верстак
представляет собой специальный стол, 

на котором выполняются слесарные 
работы.

Предназначен для удобного 
хранения крепежных изделий 

Грузовой стеллаж
стеллаж с нагрузкой на полку до 400 кг 



Тележка инструментальная 
служит для размещения в ее 
отделениях различного вида 

инструментов и приспособлений.

Имеет заднюю 
перфорированную стенку для 

крепления навесных элементов. 
Устанавливается как с правым, 

так и с левым открыванием 
дверцы.  

Ларь для обтирочных материалов

Ларь для отходов



Инструменты и приспособления. 
Тески слесарные
инструмент для 

фиксирования детали при 
различных видах 

обработки.

Вакуум-тестер
Предназначен для 

контроля сопряжения 
деталей головки блока 

цилиндров

Набор головок,ключей



Применяется для снятия и 
установки клапанов на 

двигателях со снятой головкой 
блока. 

Приспособления для 
снятия клапанов

Приспособление для 
разборки и сборки 

клапанного механизма

Гайковерт 
пнивматический
предназначен для 
завинчивания и 

отвинчивания жестких 
резьбовых соединений.



Техническое обслуживание 
газораспределительного-механизма  

Техническое обслуживание ГРМ сводиться к протяжке 
болтов головки цилиндров и регулировке зазоров в 
клапанном механизме.

Первая подтяжка гаек крепления головок производится 
по окончании обкатки автомобиля (через 1000 км пробега), 
а повторная — при первом ТО-2, с последующей 
регулировкой клапанных зазоров после каждой подтяжки 



Диагностирование неисправностей           
газораспределительного механизма

Основными неисправностями 
газораспределительного механизма (ГРМ) 
являются:
нарушение тепловых зазоров клапанов (на 
двигателях с регулируемым зазором);
износ подшипников, кулачков 
распределительного вала;
снижение упругости и поломка пружин 
клапанов;
зависание клапанов;
износ и удлинение цепи (ремня) привода 
распределительного вала;
износ зубчатого шкива привода 
распределительного вала;
износ маслоотражающих колпачков, 
стержней клапанов, направляющих втулок;
нагар на клапанах.



Диагностирование
Общее Д-1

Поэлементное Д-2

Техническое 
обслуживание 

ЕО
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ТО-2

СО
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Ремонт



Ремонт газораспределительного механизма.
– установить головку блока 
цилиндров на основание так, 
чтобы штифты 
приспособления вошли в 
отверстия под болты 
крепления головки;
– вращать вороток, 
вворачивать винт и тарелкой 
отжать пружины клапанов;
 – снять сухари и втулки;
– вывернуть винт из траверсы, 
снять тарелку и пружины 
клапанов;
– вынуть впускной и 
выпускной клапаны.
Штанги толкателей стальные, 
пустотелые, со вставками, 
наконечниками. 

Разборка клапанного механизма с 
использованием приспособления 
1—винт; 2— рукоятка; 3— тарелка; 4— 
штифт; 5 — основание; 6 — траверса 
приспособления



Номинальный и 
восстановленный размеры 
кулачка 
распределительного вала:

Восстановление опорных шеек 
распределительного вала производят 
шлифованием под ремонтный размер, а его 
кулачков под свободный ремонтный размер 
шлифованием по копиру с целью 
восстановления профиля кулачков на 
копировально-шлифовальных станках 3A433 
шлифовальным кругом ПП 600X20X305 
марки Э46—60 СМ1—СМ2К. После 
шлифования шейки и кулачки 
распределительного вала полируются 
полировальной лентой ЭБ220 или пастой 
ГОИ № 10.








