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Основные команды g-кода
Коды Описание

G00-G03 Позиционирование инструмента

G17-G19 Переключение рабочих плоскостей (XY, ZX, YZ)

G20-G21 Не стандартизовано

G40-G44 Компенсация размера различных частей 
инструмента (длина, диаметр)

G53-G59 Переключение систем координат

G80-G85 Циклы сверления, растачивания, нарезания резьбы

G90-G91 Переключение систем координат (абсолютная, 
относительная)



Используемые программы

Candle - интерпретатор        Inkscape - слайсер, графический редактор



Система управления шаговым двигателем

Драйвер А4988 CNC Shield Arduino UNO
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Спасибо за внимание.


