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Основные виды деятельности:

• производство строительных металлических конструкций и изделий;

• поставка трубной продукции от ведущих трубопрокатных заводов;

• производство и поставка сварного трубного и балочного стального 
шпунта;

• антикоррозийная обработка металлоконструкций различной 
сложности;

• погружение и извлечение свай и шпунтов.



Предлагаем к поставке трубчатые шпунты собственного производства, 
изготовленные в соответствии с ТУ 5264-001-91348306-2013 (профили 
сварные шпунтовые трубчатые – ПШСТ) и ГОСТ Р 52664-2010 (шпунт 
трубчатый сварной – ШТС).



Примеры применения 
трубчатого шпунта







Трубчатый шпунт (трубошпунт) изготавливается из цельной стальной трубы 
путем приварки к ней замковых элементов различных конструкций.

Обычно схема выглядит так: труба – замок – труба.
Труба в составе шпунтовой стенки воспринимает как горизонтальные, так и 
вертикальные нагрузки. Трубошпунт в сравнении с конкурирующими 
конструктивными решениями из горячекатаного шпунта обладает 
одновременно превосходными прочностными характеристиками и низкой 
металлоёмкостью, а также удобен в проектировании. Использование 
трубошпунта позволяет экономно расходовать дорогостоящие замки, 
приваривая их только на нужную длину (до отметки дна),  в то время как 
несущие сваи (трубы) погружают в грунт до проектной отметки. Кроме того, 
с целью оптимизации расходов, иногда целесообразно использовать так 
называемые комбинированные схемы формирования шпунтовой стены, 
когда между двумя смежными трубами, выполняющими роль несущих свай, 
устанавливается элемент из панельного шпунта. Трубошпунт может быть 
изготовлен как из новой трубы, так и из бывшей в употреблении трубы, 
восстановленной в соответствии с  ГОСТ Р 52664-2010. Использование 
восстановленной трубы позволяет при аналогичных по сравнению с новым 
трубным прокатом прочностных свойствах существенно снизить итоговую 
стоимость готовой продукции.



Профиль ПШСТ с замковым соединением типа КО.



Области применения Трубошпунта:
- берегоукрепление водоемов (защита от размывания);
- строительство набережных;
- строительство искусственных островов и полуостровов;
- строительство подпорных стенок на косогорах с целью предотвращения 
оползней;
-  строительство причалов, шлюзов, дамб, плотин;
- строительство искусственных водоемов, каналов;
- используется в качестве стены в авто и ж/д тоннелях;
- строительство многоуровневых авторазвязок;
- строительство свалок, хранилищ отходов (в т.ч. жидких);
- строительство защитных стен вдоль дорог от камнепада;
- обустройство котлованов под фундамент в целях защиты от подземных 
вод;
- используется при строительстве и ремонте опор мостов;
- ограждение опор высоковольтных линий электропередач, для 
упрочнения и поддержания в стабильном состоянии плотин, откосов 
вблизи ж/д путей и автомагистралей;
- строительство подземных паркингов, где трубошпунт используется в 
качестве постоянных стен подземных сооружений, при этом выполняя 
кроме огораживающей, еще и вторую функцию – в качестве несущих 
колонн.



Мировой опыт применения трубошпунта:
В США горячекатаные шпунты с упругим моментом сопротивления сечения 
одного погонного метра шпунтовой стены более чем 2500 см³/м, как 
правило, не используются. Для строительства объектов с требованиями 
применения шпунтов с более высокими значениями упругого момента 
сопротивления, используются трубчатые или балочные шпунты.
Лидер в производстве шпунтовых систем - ArcelorMittal развернул 
собственное производство трубошпунта в Нидерландах, где из штрипса 
(стальной полосы) производят спиралешовную трубу-сваю длиной до 40 и 
диаметром до 2,94 метров, к которой приваривают коннектор необходимой 
длины.
Стальные трубчатые сваи большого диаметра изготавливаются путем 
продольной или спиральной сварки горячекатаного штрипса толщиной от 
10 мм. до 24 мм. и более. Как правило, длина таких свай колеблется от 10 
до 40 м при диаметре трубы от 720 до 2950 мм.



Разработанные специалистами ГК «ТрубМет» Технические условия ТУ 
5264-001-91348306-2013 согласованы ведущими проектными институтами 
России, специализирующимися на проектировании гидротехнических 
сооружений, транспортных систем, объектов промышленного и 
гражданского строительства.



Представляем наши сертификаты соответствия:



В настоящий  момент нами осуществляется поставка партии 
трубчатого шпунта на Камчатку в адрес Дальневосточного филиала 
Спецстроя России. 



Одно из направлений деятельности – услуги по антикоррозийной 
обработке поставляемой продукции, в соответствии с требованиями 
заказчика и проектной документации с использованием 
высококачественных покрытий производства ведущих российских и 
зарубежных фирм, таких как: JOTUN, TEKNOS, HEMPEL, PPG, AKZO 
NOBEL, ПК «Техпромсинтез» и др.



Наличие собственного логистического подразделения позволяет 
эффективно производить отгрузку готовой продукции автомобильным и 
железнодорожным транспортом, в том числе с применением 
специализированного железнодорожного подвижного состава длиной 19 
и 24 метра для перевозки длинномерных шпунтовых свай.



Осуществляем погружение и извлечение шпунта и свай. Имеем опыт 
работы в различных климатических условиях.

Способы погружения трубошпунта:
- вибропогружение;



- забивка гидро и дизель-молотами;



- вдавливание, для трубошпунта применяется крайне редко.



Основные  преимущества трубошпунта (ТШ):

ПРОЧНОСТНЫЕ:
                                     

• ТШ  имеет равную жесткость во всех направлениях сечения;
• ТШ обладает исключительно высокой устойчивостью к поперечному и 
продольному изгибу, вертикальным нагрузкам;
• ТШ  можно почти неограниченно усиливать за счет замещения части 
грунта внутри несущей сваи армокаркасом с железобетоном, просто 
бетонированием или размещением внутри трубы меньшего диаметра, 
балки, швеллера, пневмокаркаса и т.д.;
• ТШ позволяет получить наибольший момент сопротивления погонного 
метра трубошпунтового ряда на единицу массы по сравнению с 
корытообразным и зетовым профилем;
• варьируя толщину стенки и диаметр трубы, марку стали, можно легко 
изменять прочностные свойства в нужных пределах;
• незначительное увеличение металлоемкости приводит к значительному 
росту момента сопротивления Wy и момента инерции Iy трубошпунтовой 
стены в широком интервале значений Wy от 2705 до 170 000 см³/м, Iy от 109 
960 до 26 000 000 см⁴/м, для максимальной адаптации к условиям 
проектной задачи;
• практически не пропускает влагу.
 



ЭКОНОМИЧЕСКИЕ: 
 

• более низкая стоимость и меньший вес квадратного метра стенки, чем у 
горячекатаных и балочных шпунтов, при превосходящих прочностных 
характеристиках;
• в зависимости от конкретных условий эксплуатации экономия при 
использовании трубошпунтов может  превышать 60% по сравнению с 
конкурирующими решениями. Обычная экономия "в металле" составляет от 
20 до  50% при избыточных прочностных характеристиках;
• экономия затрат на материалы по сравнению с шпунтом: российского 
производства 20-30% и более, импортного 30-50% и более;
• экономия затрат на производство работ в сравнении с шпунтами другого 
вида 10-15%;
• трубошпунты имеют более высокие показатели несущей способности и 
экономичности по металлоёмкости;
• отпадает необходимость выемки грунта и его транспортировки;
• сокращается время строительства в связи с применением готовых к 
монтажу и не требующих много места элементов трубошпунтовых стен;
• более жесткая конструкция при меньшей площади сечения уменьшает 
необходимую энергию для процесса погружения; поскольку основную 
нагрузку воспринимает труба, а "юбкой", прикрывается только длина до 
проектного дна или чуть больше (60-80%). Это позволяет при изготовлении 
приваривать замки только на нужную рабочую длину и экономить на 
наиболее дорогостоящих замковых частях ТШ.



ПРОИЗВОДСТВЕННЫЕ ПРЕИМУЩЕСТВА
 

• трубошпунтовые стены занимают мало место после монтажа;
• длительный (практически неограниченный) срок эксплуатации;
• подходит для любого типа грунта, возможно, использовать шнеки для 
бурения грунта внутри трубы;
• удобное помещение в трубу замораживающих устройств;
• высокая стойкость к коррозии;
• отсутствие веерности. Коннекторы помогают снизить веерность при 
забивке, а использование определённого типа соединения позволяет 
"выбрать" отклонения несущих свай в обеих плоскостях; (в плоскости 
рыскания и плоскости крена);
• любой угол поворота шпунтовой стены и возможность создавать 
герметичные конструкции любой кривизны, в т.ч. и замкнутые;
• возможность устанавливать в нижней части ТШ рассекающие усиленные 
ножи, вставлять коррозионностойкие элементы в уязвимых областях сваи, 
например, в зоне воздушно-водной границы; 
• при построении стенок замкнутого профиля, например, в ПАЛовых 
конструкциях, возможно, использовать  саму трубошпунтовую стенку как 
несъемную опалубку; 
• высокая степень надёжности конструкций из ТШ для сейсмоопасных 
районов, глубоководных причалов для приёма крупнотоннажных судов;



• не дорогой текущий ремонт (окраска фасадной части или закрытие 
декоративным вентилируемым фасадом);
• использование региональных преимуществ по использованию 
восстановленных труб из-под нефти и газа (как прямошовных, так и 
спиралешовных). 

При выполнении масштабных проектов, ТШ может быть произведен нашей 
компанией  рядом с местом погружения совместно с доставкой стендов по 
приварке коннекторов и окраске готовых трубошпунтов.
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