
Внутреннее расследование тяжелого 
несчастного случая

Крупносортный цех АО «ЕВРАЗ НТМК»

Уровень 2  Дата происшествия –  25.12.2017



Тяжелый  несчастный случай

Описание
25.12.2017 в 06:30 обработчик поверхностных пороков 
металла Шманов И.И. производил работу по смазыванию 
направляющих рельс 2-ой секции центрального 
холодильника. Перемещаясь по решетчатому настилу с 
целью проведения смазки, встал на очередную решетку 
настила, решетка скантовалась под его весом, и Шманов 
упал под стеллаж холодильника с отм.+0,8м на отм.-2,4м. В 
сопровождении мастера в 06:55 обратился в здравпункт с 
жалобой на боли в спине. Исходя из опроса пострадавшего, 
Шманов значение последствиям падения не придал, и в 
здравпункте истинную причину появления боли не назвал. 
Медперсоналом поставлен обезболивающий укол, был 
признан трудоспособным.

По прибытию домой боль в спине усилилась, и Шманов 
обратился в травмпункт. В 14:00 Шманов позвонил мастеру и 
сообщил, что он находится в травматологическом отделении, 
и ему оформлен больничный лист по производственной 
травме спины.

По медицинскому заключению, выданному 28.12.2017 
травматологическим отделением ГБ №4, диагноз – закрытый 
оскольчатый перелом тела 3-го позвонка поясничного 
отдела, травма отнесена к категории тяжелых.

Причины
• Конструктивные недостатки оборудования 
 

Корректирующие действия
• Провести проверки состояния настилов на холодильниках КСЦ, РБЦ, ЦПШБ
• Разработать техническую документацию на изготовление и монтаж на горячей 

стороне центрального холодильника съемной дополнительной опоры 
решетчатого настила между направляющими рельсами в виде опорного 
швеллера

• Произвести монтаж дополнительных опор решетчатых настилов 
• Разработать КПВО на демонтаж и монтаж решетчатых настилов и 

дополнительных опор при проведении ремонтов и технического обслуживания 
оборудования и механизмов центрального холодильника

Сообщение о происшествии

25.12.2017

ЕВРАЗ НТМК

Направляющи
е рельсы 
секции 
холодильника

Решетчатый 
настил

Скантовавшийся решетчатый 
настил
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 1. Состав комиссии
Дата начала расследования: 27.12.2017
Дата окончания расследования: 

Участники 
инспекционной группы

Вице-президент - Руководитель 
Дивизиона Урал

Андриасов Максим Григорьевич

Директор по ОТ, ПБ и ООС 
Дивизиона Урал

Савчук Сергей Болеславович

Руководитель службы ОТ
Мельник Александр Викторович

Главный прокатчик
Бородин
Вячеслав 

Владимирович

Зам. начальника КСЦ  
по производству

Гильманов
Рамиль Маратович

Вед. специалист по ОТ 
службы ОТ
Кацабова

Ольга Александровна

И.о. специалиста по 
ОТ КСЦ

Кульчицкая
Любовь Николаевна
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2. Краткое описание обстоятельств 
происшествия25.12.2017 в 06:30 обработчик поверхностных пороков металла Шманов И.И. 

производил работу по смазыванию направляющих рельс 2-ой секции центрального 
холодильника. Перемещаясь по решетчатому настилу с целью проведения смазки, 
встал на очередную решетку настила, решетка скантовалась под его весом, и 
Шманов упал под стеллаж холодильника с отм.+0,8м на отм.-2,4м. В 
сопровождении мастера в 06:55 обратился в здравпункт с жалобой на боли в спине. 
Исходя из опроса пострадавшего, Шманов значение последствиям падения не 
придал, и в здравпункте истинную причину появления боли не назвал. 
Медперсоналом поставлен обезболивающий укол, был признан трудоспособным.

По прибытию домой боль в спине усилилась, и Шманов обратился в травмпункт. В 
14:00 Шманов позвонил мастеру и сообщил, что он находится в 
травматологическом отделении, и ему оформлен больничный лист по 
производственной травме спины.

По медицинскому заключению, выданному 28.12.2017 травматологическим 
отделением ГБ №4, диагноз – закрытый оскольчатый перелом тела 3-го позвонка 
поясничного отдела, травма отнесена к категории тяжелых.
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3. Фотографии  места происшествия

Направляющие 
рельсы секции 
холодильника

Решетчатый 
настил

Скантовавшийся решетчатый настил
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4. Схема  места происшествия

 

Место падения

2-ая секция 
центральног

о 
холодильник

а

Проемы, перекрытые в зонах 
отсутствия движущихся 
частей механизмов 
решетчатыми настилами, 
состоящих из отдельных 
плит и опирающихся на 
подошвы направляющих 
рельсов
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4. Справочно
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5. Сведения о пострадавшем (тяжелый несчастный случай)

Фамилия, имя, отчество Шманов  Игорь Иванович

Дата рождения/возраст 22.03.1978  / 39 лет

Должность/профессия/место 
работы/ семейное положение

Обработчик поверхностных пороков металла 4 разряда / 
Крупносортный цех / женат, иждивенцев нет

Стаж работы, по профессии при 
которой произошел несчастный 
случай / общий стаж работы на 
предприятии

16 лет / 16 лет

Сведения о проведении 
вводного инструктажа 06.07.2000

Сведения о проведении 
инструктажа на рабочем месте с 17.11.2017 по 13.12.2017

Сведения о прохождении 
обучения по охране  труда 12.07.2017

Проверка знаний по профессии 
или виду работы 12.07.2017
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6.1 Временная шкала опасной ситуации

Критический фактор 

III III

19:45  - 20:00
24.12.2017 

VIIV

На сменно-
встречном 
собрании 
перед 
началом 
смены 
Шманов 
получил 
задание от 
сменного 
мастера 
Казначеева 
по работе 
уборщиком 
горячего 
металла на 
центральном 
холодильни-
ке (ЦХ)

V

Шманов 
приступил к 
осмотру 
оборудования 
ЦХ, произвел 
настройку 
шлепперов, 
подготовил 
масляную 
эмульсию для 
смазки 
рельсовых 
направляющих 
под набор 
металлопроката

20:00 

Шманов 
производи
л работы 
набору 
металлопр
оката на 
ЦХ

20:30  - 
01:00

Во время 
проведения 
перевалки с 
трубной 
заготовки на 
уголок 180 
Шманов 
производил 
смазку 
рельсовых 
направляющи
х на 2-ой 
секции ЦХ

01:00

Начался 
прокат уголка 
180. Шманов 
продолжил 
производить 
работы по 
набору метал-
лопроката на 
ЦХ

02:00

После освобождения от 
металлопроката 2-ой 
секции (горячая 
сторона) ЦХ, Шманов 
увидел, что на 
поверхность рельсовых 
направляющих 
требуется повторное 
нанесение эмульсии и, 
взяв ведро с эмульсией 
и кисть для 
смазывания, приступил 
к нанесению эмульсии 
на рельсовые 
направляющие

06:00

Производя смазку 9-й и 10-й 
направляющих рельс 2-ой секции  
ЦХ (горячая сторона), 
передвигаясь по решетчатому 
настилу, Шманов встал на 
очередную решетку настила, 
которая скантовалась под его 
весом  и  Шманов  упал с отм. «+» 
0,8м  на отм. «–» 2,4м под стеллаж 
ЦХ. При этом решетка упала ему 
на ноги 
Оператор ПУ №14 Павлов 
заметил, что Шманов исчез из 
поля зрения, и  по громкой связи 
подал сигнал оператору ПУ №13 
«отбой» , по селекторной связи 
сообщил операторам постов 
управления участка отделки 
металла о происшествии

VII

06:30

Настилы  в устойчивом 
положении

Решетчатые настилы опираются на подошвы направляющих рельсов. Жестко не 
закрепляются для возможности демонтажа при ремонте и обслуживании оборудования

Неустойчивое положение настилов из-за увеличения расстояния 
между направляющими рельсами при температурном нагреве при 

прокате металла 

Необходимость смазки 
направ-ляющих рельс для 

исключения задиров  
металлопроката

Шманов 
произвел 
осмотр 

настилов 
перед смазкой
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6.2 Временная шкала опасной ситуации

Условие Критический фактор 

VIII IX

06:35 - 06:45
25.12.2017

Услышав сообщение о 
случившемся, правильщик 
проката Журавлев   направился ко 
2-ой секции ЦХ и, спустившись 
под секцию, подошел к Шманову, 
который к этому времени 
столкнул с ног упавшую решетку. 
Журавлев, спросив у Шманова о 
самочувствии, начал 
приподнимать его. К этому 
времени на место происшествия 
подошли обработчик 
поверхностных пороков металла 
Бабкин и сортировщик-сдатчик 
металла Пелевин.  Они помогли 
встать Шманову  и подняться на 
настил ЦХ (отм. +800мм). В это 
время к этому месту подошел 
сменный мастер Казначеев,  
совершавший обход 
оборудования

Шманов в 
сопровождении 
мастера 
Казначеева 
обратился в 
здравпункт 

09:00 - 12:30

Шманов в 
здравпункте 
истинную 
причину 
появления боли 
не назвал, после 
осмотра ему был 
установлен 
диагноз 
«обострение 
хронического 
поясничного 
остеохондроза»

Шманов, прибыв домой 
и поднимаясь пешком 
на 5-й этаж, 
почувствовал 
ухудшение 
самочувствия, боль 
усилилась. Взяв 
документы, 
направился на личном 
автомобиле в 
травмпункт ЦГБ №3, 
где ему был поставлен 
диагноз «перелом 
позвонка»

06:55

XI

Вернувшись домой 
и собрав вещи, на 
автомобиле друга 
направился в 
травматологическое 
отделение ЦГБ №4

14:00 

Шманов по 
телефону сообщил 
сменному мастеру 
Казначееву о 
производственной 
травме

Шманову в 
Институте 
травмы, г. 
Екатеринбург, 
проведена 
хирургическая 
операция

Шманов выписан 
из стационара на 
амбулаторное 
лечение

28.12.2017

XIII

09.01.2018

XIIX
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7. Анализ критических факторов 

Недопущение 
происшествийнесчастный случай

Оборудование

Неустойчивое положение настилов из-за 
увеличения расстояния между направляющими 

рельсами при температурном нагреве при прокате 
металла 
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8. Установление и анализ причин 
Критические факторы Системные причины Корректирующие действия

Оборудование

Произвести монтаж дополнительных опор 
решетчатых настилов 

Неустойчивое положение 
настилов из-за увеличения 
расстояния между 
направляющими рельсами при 
температурном нагреве при 
прокате металла

Разработать техническую документацию на 
изготовление и монтаж на горячей стороне 
центрального холодильника съемной 
дополнительной опоры решетчатого настила 
между направляющими рельсами в виде 
опорного швеллера

Разработать КПВО на демонтаж и монтаж 
решетчатых настилов и дополнительных опор 
при проведении ремонтов и технического 
обслуживания оборудования и механизмов 
центрального холодильника

Конструктивные недостатки 
оборудования

Провести проверки состояния настилов на 
холодильниках КСЦ, РБЦ, ЦПШБ
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№ 
п/п Идеи решений (мероприятий) Ожидаемый 

эффект
Легкост

ь
Влияни

е Затраты

1. Провести проверки состояния настилов на холодильниках КСЦ, РБЦ, 
ЦПШБ

Обеспечение 
безопасного 

выполнения работ 
Л В Д 

2. Разработать техническую документацию на изготовление и монтаж 
на горячей стороне центрального холодильника съемной 
дополнительной опоры решетчатого настила между направляющими 
рельсами в виде опорного швеллера

Обеспечение 
безопасного 

выполнения работ Л В Д 

3. Произвести монтаж дополнительных опор решетчатых настилов Обеспечение 
безопасного 

выполнения работ Л В Д 

4. Разработать КПВО на демонтаж и монтаж решетчатых настилов и 
дополнительных опор при проведении ремонтов и технического 
обслуживания оборудования и механизмов центрального 
холодильника

Обеспечение 
безопасного 

выполнения работ Л В Д 

5. Карты техобслуживания центральных холодильников прокатных 
цехов дополнить требованием регулярного контроля наличия плит 
решетчатых настилов и отсутствия их деформаций

Обеспечение 
безопасного 

выполнения работ Л В Д 

9. Корректирующие действия 

Знаки    Л; В; Д      Легко/Высокое/Дешево     С     Среднее        Т; Н; Д  Трудно/Низкое/Дорого
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№ 
п/п Перечень мероприятий Кто Срок Статус

1. Провести проверки состояния настилов на холодильниках КСЦ, 
РБЦ, ЦПШБ

Руководитель службы ОТ, 
начальники КСЦ, РБЦ, 

ЦПШБ

26.12.2017

2. Разработать техническую документацию на изготовление и 
монтаж на горячей стороне центрального холодильника съемной 
дополнительной опоры решетчатого настила между 
направляющими рельсами в виде опорного швеллера

Начальник КСЦ 02.02.2018

3. Произвести монтаж дополнительных опор решетчатых настилов Начальник КСЦ 31.03.2018

4. Разработать КПВО на демонтаж и монтаж решетчатых настилов и 
дополнительных опор при проведении ремонтов и технического 
обслуживания оборудования и механизмов центрального 
холодильника

Начальник КСЦ 15.03.2018

5. Карты техобслуживания центральных холодильников прокатных 
цехов дополнить требованием регулярного контроля наличия плит 
решетчатых настилов и отсутствия их деформаций

Начальники КСЦ, РБЦ, 
ЦПШБ

31.03.2018

10. Программа корректирующих  действий (90 
дней)

Знаки:           Выполнено             Не выполнено




