
«Стилон – 
швейное  
производство»

Автоматизированная 
система управления 

отраслевым производством 
(АСУП) 



Возможности 
программы

Автоматизация производственного 
цикла предприятия:

      

• Планирование производства
• Формирование заказа на производство 
• Предварительный и точный расчет себестоимости 

продукции 
• Требование на закупку ткани 
• Поступление материалов и полуфабрикатов на 

склады 
• Автоматическое списание со складов по мере 

продвижения изделия в процессе производства в 
прямом и обратном направлении

• Контроль на каждом этапе производства по всем 
направлениям работы (учет, технологическая 
дисциплина)

• Технологические расчеты изделий 
• Расчет заработной платы 
• Аналитическая отчетность 



Возможности 
программы

Автоматизация рабочих мест 
предприятия:

      

      

• Менеджер по продажам

• Дизайнер

• Конфекционер

• Кладовщики

• Конструктор

• Технолог раскройного производства

• Технолог швейного производства

• Мастер швейного участка

• Нормировщик

• Бухгалтер по начислению заработной платы



Возможности 
программы

Автоматизация
расчетных,   технологических и 

аналитических инженерных  процессов: 

      

• Создание полного пакета технологической 
документации

• Расчет себестоимости продукции

• Бизнес-планирование

• Расчет и планирование раскройного участка

• Точный учет использования тканей в процессе 
раскроя и  фурнитуры в процессе пошива

• Расчет и организация потоков швейного участка 

• Контроль движения незавершенного производства 
внутри  предприятия 

• Закрытие  нарядов сдельщиков и расчет 
заработной платы всех сотрудников предприятия

• Контроль качества на всех этапах производства



Преимущества 
сотрудничества

При установке программы 
      УКЦ Стилон:

      
1. Проводит обучение персонала

2. Осуществляет долговременную техническую 
поддержку

3. Предоставляет обновления в рамках одной версии

4. Пополняет  базы данных неделимых операций

5. Предоставляет базы данных неделимых операций 
и все сопутствующие справочники:

• Специальность 

• Разряды и тарифные ставки

• Оборудование и приспособления

• Схемы выполнения неделимых операций



Константы и 
Справочники 

Для хранения неизменяемой справочной 
информации предназначены 
специальные справочники:

      



Справочники

Сотрудники

      

Все работники предприятия имеют свою карточку, которая
используется при разрешении допуска в программу и  начислении
заработной платы 



Справочники

Сотрудники

      

Печатная форма справочника Сотрудники может быть использована 
при оформлении личного дела



Справочники

Файл

      

      

1. Справочник является иерархическим и облегчает системное 
хранение файлов. 

2. Каждый файл получает уникальный номер в программе и 
сохраняет путь поиска исходного изображения на компьютере

3. Имеет удобную систему выбора с просмотром изображения 
4. Содержит все графические изображения, используемые в 

программе:  
• Фотографии сотрудников
• Эскизы моделей
• Схемы неделимых операций 



Справочники

Технологически неделимые операции

      

1. Содержит все операции, имеющиеся в базе, и созданные на 
предприятии

2. Имеет печатные формы операционных карт
3. Имеет функцию копирования для быстрого создания 

подобных операций



Справочники

Изделие

      

1. Содержит все модели, созданные на предприятии
2. Имеет печатные формы всех технологических документов 

изделия 
3. Позволяет быстро получать новые карточки изделий 

копированием – для  создании новых моделей с  
незначительными изменениями



Подготовка 
технологической 
документации

Карточка изделия

      

• Техническое описание модели

• Спецификация материалов и фурнитуры

• Спецификация основных и вспомогательных 
лекал

• Технологическая последовательность операций 
швейного участка

• Технологическая последовательность операций 
раскройного участка

• Точный расчет себестоимости изделия

• Предварительный расчет себестоимости изделия

• Схема разделения труда

• Операционные карты неделимых и 
организационных операций

• Монтажный график



Документы 
изделия

Техническое описание модели

      
В«Справочнике  Изделие» создается карточка  модели. В одном 
окне создаются все вкладки  технического описания:
• Спецификация материалов и фурнитуры
• Спецификация лекал
• Технологические последовательности обработки швейного и 

закройного участков
• Расчет полной себестоимости изделия с учетом 

общефабричных расходов



Документы 
изделия
Печатные формы

Спецификация материалов и фурнитуры

      
Все печатные   формы снабжены общей технической информацией 
о модели: эскиз, описание модели, размеро/роста, трудоемкость, 
расценка, исполнители.



Документы 
изделия
Печатные формы

Спецификация основных и 
вспомогательных лекал

      



Документы 
изделия
Печатные формы

ТПОШЦ 
 Технологическая  последовательность

обработки швейного цеха (фрагмент)

      



Документы 
изделия
Печатные формы

ТПОЗЦ 
 Технологическая  последовательность

обработки закройного цеха

      



Документы 
изделия
Печатные формы

Калькулятор 
себестоимости изделия

      
По карточке изделия быстро и точно можно рассчитать
себестоимость изделия с учетом общефабричных затрат 
на  единицу изделия.



Документы 
изделия
Печатные формы

Калькулятор предварительной
себестоимости изделия

      
Если нет готовой карточки изделия, то можно за несколько 
минут рассчитать предполагаемую себестоимость изделия, 
внеся в таблицу калькулятора предварительные данные



Технологические 
расчеты

Схема разделения труда

      

1. Выполнение расчетов СРТ – трудоемкий  процесс, требующий 
высокой квалификации и существенных затрат рабочего времени 
или большого штата технологов. 

2. По этой причине предприятия часто отказываются от расчетной 
документации, что снижает производительность труда всего 
предприятия.

3. Представляемая АСУП облегчает эту работу во много раз. С ней 
справится даже неопытный  технолог.

4. Цветовая индикация, сопровождающая расчеты, облегчает 
сопоставление операционного времени и условия согласования 
такта потока, позволяет судить о загруженности операции:

 
 
 
 
 
 
5.     Удобная фильтрация данных в документе сокращает время 

работы по созданию СРТ на 80%

• зеленый – загруженная,
• желтый – недогруженная
• красный – перегруженная 
• два промежуточных цвета – показывают 

отклонение от условий согласования на 3%. 



Технологические 
расчеты

Схема разделения труда

      
На каждое изделие можно выполнить практически 
неограниченное количество СРТ,  потому что изделие можно 
изготавливать в любой бригаде – и маленькой, и крупной. СРТ  
помогает технологу:
• разделить работу по изготовлению изделия между 

членами бригады на основании точно выполненных 
расчетов

• рассчитать зарплату каждого работника пропорционально 
его квалификации и участию в работе

• рационально расставить  людей по рабочим местам для 
наиболее полного использования их способностей и 
квалификации

• максимально загрузить имеющееся на предприятии 
оборудование. 



Технологические 
расчеты

Схема разделения труда     
Представленный вариант демонстрирует возможности индикации,
но является некорректным, так как наилучший вариант – если все 
операции имеют индикацию  зеленого цвета. Горизонтальный ряд 
цветных иконок, соответствующих номерам операций, позволяет
судить о загрузке потока без прокрутки всего списка операций. 



Технологические 
расчеты

Схема разделения труда

      
Хорошо сложенная СРТ имеет преимущественно зеленую 
индикацию, что означает – в потоке хороший ритм и в основном 
загруженные операции



Технологические 
расчеты
Печатные формы

Схема разделения труда

      
1. Печатная форма СРТ как единого документа. Расценка 

выводится на печать при желании



Технологические 
расчеты
Печатные формы

Схема разделения труда

      
2.  Печатная форма операционных карт организационных
     операций



Технологические 
схемы

Монтажный график

      

1. Является диспетчерским документом для четкого 
взаимодействия мастеров, запускниц, бригадиров 
и швей 

2. Позволяет легко распределить операции,  детали 
кроя или полуфабрикат между рабочими местами 

3. Обеспечивает  слаженность работы швейного 
участка, соблюдение такта потока

4. Облегчает планировку  участка,  рациональную 
расстановку оборудования  и оснащение потока 
средствами малой механизации 

5. Помогает заранее подготовить механизацию путей 
транспортировки полуфабриката между рабочими 
местами

6. Показывает кратчайшие пути транспортировки 
полуфабриката

7. Создает условия и предпосылки  для повышения 
производительности труда.



Технологические 
схемы

Монтажный график
(фрагмент)

      



Движение 
материалов и 
полуфабриката 
в производстве

Основные принципы движения 
в производстве 

      
1. Высокая автоматизация расчетных работ
2. Сквозной учет и контроль всех участков 

производства  в любой момент времени
3. Адресное хранение материалов, фурнитуры, 

полуфабриката и готовой продукции
4. Учет и использование материалов с точностью 

до единицы хранения
5. Высокая скорость формирования документов с 

целью экономии рабочего времени
6. Принцип «Одного окна» при работе с заказом на 

производство
7. Возможность движения материалов и фурнитуры 

в прямом и возвратном направлении



Поступление 
материалов и 
фурнитуры

Поступление материалов и 
фурнитуры на склад

      
Документы поступления материалов позволяют удобно и быстро 
решать важные задачи учета материалов:

1. Прием всей партии ткани с возможностью порулонного учета
2. Автоматический пересчет длины и цены ткани при переводе 

единиц покупки в единицы производства (ярд 🡺 метр)



Поступление 
материалов и 
фурнитуры

Поступление материалов и 
фурнитуры на склад

      
3.     Адресное хранение материалов и фурнитуры
4.     Паспортизация рулонов



Поступление 
материалов и 
фурнитуры
Печатные формы

Поступление материалов и 
фурнитуры на склад

      



Заказ на 
производство

Заказ на производство

      
В одном окне создаются все документы движения от 
склада сырья и материалов до склада готовой продукции:
• Резервирование материалов
• Передача и прием ткани
• Передача и прием фурнитуры
• Ведомость кроя
• Ведомость комплектования пачек изделий 
• Передача и прием пачек изделий
• Ведомость комплектования пачек и фурнитуры
• Передача готовых изделий 



Заказ на 
производство
Расчет сырья

Расчет необходимого количества
сырья и материалов 

для изготовление заказа

      



Заказ на 
производство
Расчет сырья
Печатная форма

Расчет необходимого количества
сырья и материалов 

для изготовление заказа

      



Заказ на 
производство
Резервирование 
материалов

Резервирование материалов

      

Рассчитанное по нормам расхода количество тканей и материалов 
нужно зарезервировать на складе сырья и материалов. 
Резерв – документ-основание  для передачи тканей и фурнитуры в 
объеме, необходимом для изготовления определенной партии 
изделий. Документ резерва считает суммарное количество 
зарезервированного материала и фурнитуры каждого  цвета



Заказ на 
производство
Документы передачи

Документы передачи

      

Документы передачи имеют одинаковую форму и 
создаются для перемещения между цехами и складами:
• ткани
• фурнитуры 
• пачек деталей
• пачек изделий 
• готовых изделий 



Заказ на 
производство
Документы передачи
Печатные формы

Документы передачи

      



Заказ на 
производство
Документы приема

Документы приема

      

Документы передачи имеют одинаковую форму и 
создаются для перемещения между цехами и складами:
• ткани
• фурнитуры 
• пачек деталей
• пачек изделий 
• готовых изделий 



Заказ на 
производство
Документы приема
Печатные формы

Документы приема

      



Заказ на 
производство
Ведомость кроя

Ведомость кроя

      

      

Ведомость кроя  выполняет несколько функций:
• Считает все показатели настила
• Считает суммарно и порулонно расход ткани и остатков
• Перемещает на места хранения концевые полотна и пачки 

деталей кроя
Ведомость кроя рассчитывает:
• Оперативную норму расхода на 1 изделие
• Количество настеленных полотен
• Количество выкроенных единиц, в том числе по цветам
• Комплектность раскладки
• Количество пачек по цветам и размерам
• Суммарную ярлычную длину настеленных полотен
• Суммарную фактическую длину настеленных полотен 
• Суммарную длину отходов (брак, перестил)
• Суммарную недопоставку ткани относительно ярлычной 

длины.



Заказ на 
производство
Ведомость кроя

Ведомость кроя

      

Ведомость кроя заполняется в процессе настилания по факту. 
Работник заносит только номер рулона, количество настеленных
из него полотен и измеряет длину концевых остатков. Все 
остальные параметры  ведомость кроя  считает автоматически.



Заказ на 
производство
Ведомость кроя
Печатная форма

Ведомость кроя.  Печатная форма

      



Отчеты по 
складам

Отчеты по складам

      

      

Всего в программе предусмотрено 4 типа складов:
• Склад сырья и материалов
• Склад раскройного цеха
• Склад швейного цеха
• Склад готовой продукции
Складов любого типа может быть несколько.
 

Отчеты по всем складам производства формируются 
по двум типам:
• Отчет по складу на определенный  момент
• Отчет движения по складу за определенный 

период
 

В любой момент времени можно узнать количество 
незавершенного производства на всех участках 
производства



Отчеты по 
складам
Формирование

Отчеты по складам

      



Заработная 
плата

Заработная плата
     На предприятии есть 2  типа начисления заработной платы :

• Сдельная
• Повременная
В программе предусмотрены следующие начисления и 
вычеты:
• Сдельщикам за выполненные изделия
• Повременщикам за отработанное время
• Авансы в стоимостном выражении
• Авансы в процентном выражении
• Бонусы в стоимостном выражении
• Бонусы в процентном выражении
• Штрафы в стоимостном выражении
• Штрафы в процентном выражении
• Переработки и недоработки повременщиков в часах 

рабочего времени
Предприятие может установить свои начисления и выплаты 
сотрудникам, кроме  базовых, включенных в программу.



Заработная плата
повременщиков
Начисление. 
Выплата. 
Отчет 

Заработная плата повременщиков

      



Заработная плата
сдельщиков
Начисление 

Заработная плата сдельщиков

      

Каждую смену работа сдельщиков учитывается в документах 
выработки. Выплата заработной платы за установленный период 
осуществляется по документу выплаты, который суммирует все 
Типы начислений по каждому работнику автоматически



Списание
Печатные формы

Списание

      

1. Списание брака, мелких остатков материалов и фурнитуры  
выполняется «Документом списания»

2. Списание крупных партий материалов или изделий 
сопровождается «Актом выбраковки»



Перемещение

Перемещение

      

1. Документ перемещения создается для всех типов складов и 
закрепляет изменение места хранения.

2. Документ Перемещение обязателен к созданию при изменении 
мест хранения, чтобы не нарушать концепцию адресного 
хранения сырья и материалов.



Передача в 
другой заказ

Передача в другой заказ

      

1. Формальный документ, разрешающий программе использовать 
материалы и фурнитуру для другого заказа без изменения их 
фактического места хранения.

2. Документ «Передача в другой заказ» обязателен, когда остатки 
по одному заказу нужно переработать в другом заказе, не 
делая возврат сырья и материалов на склады-источники

3. В другой заказ может быть передана:
• Ткань в раскройном цехе  
• Фурнитура в швейном цехе.



Поступление на 
склад готовой 
продукции

Поступление на склад готовой продукции

      

Учет по производству можно начинать и со склада готовой
продукции. Действующее предприятие начнет полноценно 
использовать программу после подготовки технологической
документации и внедрения складского учета. Но учет отгрузки
продукции можно вести уже на следующий день после установки. 
Документ «Поступление на склад готовой продукции» позволяет
принять готовую продукцию на склад без движения материалов 
И полуфабриката.



Отгрузка готовой 
продукции

Отгрузка готовой продукции

      

Отгрузка готовой продукции осуществляется по двум основаниям:
1. «Заказ на производство» – если полный производственный 

цикл ведется в программе
2. «Документ поступления на склад готовой продукции» – если 

еще не весь производственный цикл ведется в программе



Схема 
документооборота

Документооборот между участками 
производства

      



Техническое 
обеспечение

Автоматизированные рабочие места 
(АРМ)  

      



Техническое 
обеспечение

Доступ к базе в удобное время
в любом месте  

      



Техническое 
обеспечение

Взаимодействие с другими 
системами  

      

Смежные базы 
данных



Спасибо за внимание!

      
Исполнительный
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Борисовна

Контакты:
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✆+7(812) 324-01-14
      +7(904) 615 95 30
      +7(904) 615 81 30
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     stylon_comp@mail.ru
www.stylon.ru


