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Тесіктерді ұңғылау

Тақырыбы: ТЕСІКТЕРДІ ҰҢҒЫЛАУ

ЖОСПАР:
1. Ұңғылағыш құралы
2.Ұңғылағыштың геометриялық 
параметрлері
3. Ұңғылау процесі
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Сабақтың құрылымы (90 мин):
1. Ұйымдастыру кезеңі – 5 мин
2. Техникалық қауіпсіздік ережелерімен танысу – 
10 мин
3. Белсендіру – 10 мин
4. Жаңа сабақ өту – 35 мин
5. Сұрақ – жауап – 15 мин
6. Қорытындылау – 10 мин
7. Жұмыс орнын жинастыру – 5 мин
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Тесіктерді ұңғылау

1. Ұңғылағыш құралы.
Ұңғылағыш – көп жүзді құрал, өңдеу 

кезінде өз осімен айналады, бұл бас қозғалыс 
жəне ось бойымен ілгермелі жылжиды, бұл 
беріліс қозғалысы. 

Пайдалану шарттарына, сонымен қатар 
конструктивті көркемделуіне байланысты 
ұңғылағыштар былай бөлінеді:
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ҰҢҒЫ

БЕКІТУ ƏДІСІ БОЙЫНША ҚОЛДАНУ ТƏСІЛІ БОЙЫНША

САҒАЛЫ ҚОНДЫРМ
АЛЫ ҚОЛ МАШИНА 

1 5



Тесіктерді ұңғылау

ҰҢҒЫ

КОНСТРУКЦИЯСЫ БОЙЫНША 
ӨҢДЕЙТІН ТЕСІКТІҢ ПІШІНІ 

БОЙЫНША

ТҰТАС ҚҰРАСТЫ
РМАЛЫ КОНУСТЫ ЦИЛИНДР

ЛІ 
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ҰҢҒЫ

КЕСУ БӨЛІГІНІҢ МАТЕРИАЛЫ БОЙЫНША

ҚҰРАЛ 
БОЛАТЫНАН

ҚАТТЫ 
ҚОРЫТПАДАН
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Ұңғылағыш келесі бөліктерден тұрады: 
жұмысшы, мойыншақ жəне сағасы. 
Жұмысшы бөлігіне кесу жəне калибрлеу 
бөліктері кіреді. Ал кесу бөлігі екі конусты 
беттерден тұрады: бағыттаушы конустан 
жəне заборлы конустан. Бағыттаушы конус 
ұңғылағышты тесікке жеңіл кіруін жəне 
құралды бұзылудан сақтауға арналған. 
Ұңғылағыштың бағыттаушы жəне заборлы 
беттерінде тістері болады. 

1 8



Тесіктерді ұңғылау

* 

1 9
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2. Ұңғылағыштың геометриялық параметрлері. 
1. φ - заборлы конустың бұрышы. 

 Өңдеу түрі мен өңделетін материал φ бұрышы, град.

 
Қол ұңғылағыштары
 

 
1 . . . 1,5

 
Машиналы ұңғылағыштар:тұтқыр металл үшін жəне 
морт жəне қатты қорытпалар
 

 
12 . . . 15
3 . . .5

Тұйық тесіктер үшін: қол ұңғылағыштар мен машиналы 
ұңғылағыштар

 

 
45
60

 
Қатты қорытпалы пластиналы ұңғылағыштар
 

 
30 . . . 451 10
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2. γ – алдыңғы бұрыш.
3. α – артқы бұрыш.
4. ω – тістердің жəне бунақтың көлбеу 
бұрышы.
Тазалап өңдейтін жəне морт металды 
өңдейтін ұңғылағыштар үшін ω=0°.
Дөрекі өңдейтін ұңғылағыштар үшін ω=8°.
Қатты қорытпалы пластинкалы 
ұңғылағыштар үшін ω=0-5°.
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Артқы бұрыш α=6-15°. 
Артқы бұрыштың үлкен шамаларын 

өлшемі аз ұңғылағыштарға 
тағайындайды. 

Калибрлеу бөлігіндегі артқы бұрыш 
α=0°.

Міндетті цилиндрлі таспашаның ені f 
= 0,1-0,3 мм.
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3. Ұңғылау процесі.

Ұңғылау – бұл тесіктердің 
айналасында  конустық немесе  
цилиндрлік тереңдіктер жасау, 
центрлік тесіктерден қиықжиектер 
алу операциясы.
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Əдетте ұңғылау кезінде алдын ала 
өңделген тесіктердің беттерінен 
мөлшері бірнеше ондаған микрометр 
ғана келетін əдіп алынады. Ұңғылау 
беттердің жоғары дəлдігін жəне аз кедір-
бұдырлықтарын қамтамасыздандырады.
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Ұңғылағыш құрылысы 
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Сұрақтар: 
1. Ұңғылағыш қандай құрал жəне қай кезде қолданылады?
2.  Ұңғылағыш пайдалану шарттарына байланысты қалай 
бөлінеді?
3. Ұңғылағыш бөліктерін ата?
4. Ұңғылағыштың конструктивті элементтері?
5. Ұңғылағыштың геометриялық параметрлері?
6. Ұңғылағыш қандай материалдардан жасалынады?
7. Ұңғылағыштың қай бөлігінде тістері болады?
8. Ұңғылау процесі қалай іске асады?
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2. Шеров К.Т. Білдектер жəне білдек 
жүйелері. – Қарағанды, ҚарМТУ баспасы, 
2012. – 49б. 
3. Шеров К.Т. Білдектердің кинематикалық 
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Қарағанды, ҚарМТУ баспасы, 2012. – 60 б. 
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НАЗАР 
АУДАРҒАНДАРЫҢЫЗҒА 

РАХМЕТ!
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