
Программа повышения квалификации
«Технологии высокопроизводительной 

многокоординатной обработки прецизионных деталей в 
машиностроении»

Многокоординатная обработка



Операции 3D обработки

Послойная черновая штриховкойПослойная черновая по 
эквидистанте 

Эквидистантная Штриховка



Операции 3D обработки

Послойная черновая штриховкойПослойная черновая по 
эквидистанте 

Эквидистантная Штриховка



Примеры «3+2» обработки



Операции 5D обработки



Работа с макросом

Гравировка на поверхности вращения



Результат работы с макросом



Интерактивный редактор управляющих 
программ

Элемент 
траектории, 
соответствующий 
выделенному  кадру



Моделирование 2-х и 3-х осевой обработки

Визуализация обработки может 
производиться по управляющим 
программам или по выделенным 
проходам без создания программ

В модуле G-Mill реализована 
возможность 

последовательного отображения 
процесса 

обработки инструментами различной 
геометрии



Обработка фасада на 4-х осевом фрезерном 
станке Beaver 25RF



Имитация 5-и осевой обработки

Реалистичный процесс отображения 
съема материала фрезой



3+2 обработка

Локальная система координат детали



3+2 обработка



Общее количество установов детали 
“Корпус ноутбука” при различных 

компоновках станков

 
3-х координатный 
обрабатывающий 

центр

4-х координатный 
обрабатывающий 

центр

5-ти 
координатный 

обрабатывающий 
центр

общее 
количество 
установов

7 5 4



Рабочая зона 5-и координатного 
обрабатывающего центра



Имитация обработки корпуса ноутбука



Технологические команды при 
многокоординатной обработки



Деталь “Корпус ноутбука” после 2-го 
установа


