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✔Познакомимся…

✔Узнаем…

✔Приобретем умение…

✔ Сможем проявить…
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Какое оборудование применяется для 
ручной дуговой сварки покрытыми 
плавящимися электродами? 

Какое преимущество у данного 
способа сварки?

Что должно входить в состав 
оборудования механизированной 
сварки плавлением? 
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Технология 
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Техника сварки

Углом назад Углом 
вперед

Перпендикуляр
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Процесс сборки и сварки 
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ВИК Таврового соединения по ГОСТ Р ИСО 5817-2009

АСПЕКТ ДОПУСТИМЫЕ ПАРАМЕТРЫ
НАЛИЧИЕ/
ОТСУТСТВ

ИЕ

БАЛ
Л

Катет углового шва 
соответствует ТО и 
Чертежу?

Катет равен толщине св. металла. 
Допуск + 2мм.

Да/нет 0,4

Выпуклость 
углового шва в 
допустимых 
параметрах?

Выпуклость соответствует фактической 
величине катета К/1,4 с допуском (1мм+ 
0,1 ширины шва)

Да/нет 0,35

Протяженность и 
глубина подреза 
соответствует 
допуску?

Максимально допустимая глубина 
прерывистого подреза 0,05 толщины 
детали, но не более 0.5 мм. Сплошной 
подрез любой измеряемой глубины не 
допустим = 0. Подрез любой 
протяжонности, глубиной более 0,5 мм 
не допустим = 0

Да/нет 0,35
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ВИК Таврового соединения по ГОСТ Р ИСО 5817-2009
Отсутствуют 
видимые поры?

Видимая пора 2017 или поверхностная 
пористость 2018. Обнаруженные с 
применением лупы х10.

Да/нет 0,35

Сплавления 
валиков в 
облицовочном 
проходе 
соответствуют 
требованиям?

Допускается прогибы в контуре шва не 
более 0,1 величины усиления сварного 
шва.

Да/нет 0,35

Сварной шов 
сформирован 
правильно?

Отсутствуют такие дефекты как 506. 
наплыв \ 509. натек

Да/нет 0,35

Обнаружены ли на 
поверхностях 
пластин следы 
ожога дугой?

601. Не допустимо = 0. Да/нет 0,35
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Перевод баллов в оценку
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Результативность
Оценка уровня подготовки

балл (отметка) вербальный 
аналог

2.5 балла 5 отлично

2.0 балла 4 хорошо

1.5 балла 3 удовлетворительно

1.0 балл 2 неудовлетворитель
но


