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Шахтная печь
состоит из шахты, 
загрузочного и 
выгрузочного устройства, 
воздухоподводящей и 
газоотводящей 
аппаратуры. Известняк в 
шахтную печь загружают 
периодически или 
непрерывно сверху. 
Материал по мере 
выгрузки извести 
опускается вниз, и 
навстречу обжигаемому 
материалу 
просачиваются горячие 
дымовые газы.

I – зона подогрева;
II – зона обжига;
III – зона 
охлаждения.



Вращающаяся 
печь

1-электровибрационный 
питатель
2-приемный бункер
3- ковш
4- подъемник
5- ленточный транспортер
6-газоход
7-шахтный подогреватель
8- течка
9- пылеосадительная камера
10- вращающаяся печь
11- горячая головка печи
12- горелка
13- холодильник
14- пластинчатые конвейеры



Удельные показатели на тонну 
продукции при обжиге во 

вращающейся печи

ПЕЧЬ

ПГ – 173 
м3

Воздух – 1730 
м3

Известняк – 1,9 
т

Известь – 1 
т

Уходящие газы – 2340 
м3

Состав уходящих газов: СO2 – 20-25%; N2 – 
75-80%



Потребности в основных ресурсах 
при производительности 400т/сут

ПЕЧЬ

ПГ – 69200 
м3

Воздух – 692 тыс. 
м3

Известняк – 760 
т

Известь – 400 
т

Уходящие газы – 936 тыс. 
м3

Производительность по СО2 в сутки: 215 
тыс. м3

 



Мероприятия по повышению 
энергетической и

экономической эффективности
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