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Аддитивные технологии
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Аддитивные производственные процессы - это 
выращивание изделий на 3D-принтере по CAD-
модели. Этот процесс считается инновационным 
и противопоставляется традиционным способам 
промышленного производства.
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Традиционное производство

Чертёж

3D-модель Операции послойного синтеза
(аддитивный процесс) Сборка

Прямое цифровое производство

Значительно сокращается длительность производственного процесса, а 
соответственно и уменьшается его стоимость. 
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Имитация нагрузок. Расчет на 
прочность.
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Традиционная 
конструкция

Оптимизированная конструкция



Имитация нагрузок. Расчет на 
деформацию.
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Традиционная 
конструкция

Оптимизированная конструкция



Технико-экономический анализ 
изготовления корпуса 
распределителя по традиционному 
методу и с использованием 
аддитивных технологий
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Традиционный 
технологический 
процесс

№
Наименование 

операции
Модель

005 Заготовительная с ЧПУ EOSINT M

015 Ионно-лучевое напыление Amod 

050 Круглошлифовальная с ЧПУ GU-3250CNC Paragon

055 Доводочная 3922

Цифровой 
технологический 
процесс



СРАВНЕНИЕ СЕБЕСТОИМОСТЕЙ 
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Статья затрат

На 1 

деталь 

трад. 

обр.(руб.)

На 1 

деталь 

аддит. 

тех. (руб.)

Материал (за вычетом отходов) 10887 1145,5

Основная заработная плата производственных 

рабочих
3881,96 370,25

Дополнительная заработная плата 

производственных рабочих
2986,13 300,29

Цеховые расходы 17755,09 210,81

ИТОГО:   

Цеховая себестоимость детали 3746,53 1560,569

Годовой выпуск 300 300

Цеховая себестоимость годового выпуска 

деталей, тыс. руб.(без учета аморзиционных 

отчислений на оборудование)

1123,959 468,17
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Спасибо за внимание!


