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Контакторы рекомендуется устанавливать на изолированном основании. Рабочее 
положение контактора, если монтировать его на вертикальной плоскости, 
вспомогательными контактами вниз или вверх На горизонтальной плоскости его 
можно установить в любое положение. Провода, подсоединяемые к контактору, 
могут быть с любой полярностью. К включающей катушке контакторов величины 
провода подсоединять пайкой, а к выводам винтами .Включающие катушки 
рекомендуется шунтировать конденсатором и резистором, соединив их 
последовательно. При подсоединении внешних проводов к контактору следует 
исключить их провисание или сильное натяжение.

                     Общий вид контактора типа КН



Контактор серии КНУ



Ремонт выключателей



Ремонт выключателей



Ремонт выключателей







Организация эксплуатации и ремонта 
тепловых реле.

• В типовой объем работ по техническому обслуживанию магнитных пускателей 
входят: очистка от ныли и грязи, смазка трущихся частей, ликвидация видимых 
повреждений, затяжка крепежных деталей, очистка контактов от грязи и 
наплывов, проверка исправности кожухов, оболочек, корпусов, проверка работы 
сигнальных и заземляющих устройств.

• Проверку реле начинают с внешнего осмотра: проверяют наличие пломб, 
целостность кожуха и плотность прилегания его к цоколю, состояние уплотнений, 
очистка реле.

• После снятия кожуха приступают к внутреннему осмотру: очищают детали, 
проверяют затяжку винтов, гаек, крепящих пружин, контакты, подпятники, 
магнитопроводы; проверяют надежность внутренних соединений; регулируют 
механическую часть реле; контакты тщательно очищают и полируют воронилом 
(пользоваться надфилем или абразивными материалами нельзя).

• Далее измеряют сопротивление изоляции мегаомметром 1000 В между 
электрическими частями реле и корпусом, которое должно быть не менее 10 
МОм, проверяют уставки. Если обнаружены дефекты, выходящие за 
возможность устранения их в лаборатории, реле заменяют новым.





Наиболее распространенными неисправностями реле являются: нарушение регулировки, подгорание 
контактов, излом или ослабление пружин, обрыв и межвитковые замыкания в катушках, загрязнение и 
заедание подвижной системы, ослабление клемных соединений, перегорание нагревательных  элементов.

Ремонт  контактов
Загрязнения, износ, обгорание, копоть или окисления, наплывы и брызги металла на поверхности подвижных 

или неподвижных контактов, а также на пластинах и контактных мостиках устраняются  ветошью 
смоченной в спирт-ацетоновой смеси или надфилем. При толщине контактов менее 50% первоначальной 
величины обгоревшие контакты заменяют новыми. Контакты, имеющие металлокерамическое (серебро-
никель) или другое покрытие, обеспечивающее повышенную проводимость или коррозийную стойкость, 
зачищать напильником или надфилем не разрешается! Напильником с мелкой насечкой, надфилем или 
стеклянной шкуркой очищают или удаляют нагары и наплывы металла на контактах, не имеющих 
покрытия. Контактная поверхность должна быть чистой, допускаются раковины площадью не более 
1 мм2 и глубиной до 0,2 мм. Толщина губок и ножей рубильников не должна быть меньше 80% 
первоначальной.

Ремонт пружин
При изломе или ослаблении контактных пружин, повреждениях антикоррозийного покрытия, пружины 

заменяют.
Ремонт катушек
При повреждении наружного слоя изоляции катушки или обрыве обмоточного провода в верхних слоях 

обмотки снимают наружную изоляцию обмотки и поврежденные витки до места повреждения или 
обрыва, припаивают, изолируют место пайки нового обмоточного провода и доматывают требуемое 
количество витков, повторив операции, которые выполняются при намотке новых катушек.

При значительных повреждениях каркаса, междувитковых замыканиях, обгорании изоляции обмотки на 
большую глубину катушка должна быть заменена новой.

При намотке катушки каждый слой покрывают пропиточным лаком и тонкой электротехнической бумагой 
шириной на 5–7 мм больше высоты катушки. Эти края бумаги завертывают под крайние витки 
следующего слоя катушки.



Нагревательные элементы
У реле чаще  всего повреждаются (перегорают) нагревательные элементы, которые заменяют новыми. 

Для нагревательных элементов применяют нихром, фехраль. Отдельные нагревательные элементы 
изготавливают методом штамповки. Спиральные нагревательные элементы кадмируют для 
предохранения от окисления.

Тепловые реле типа ТРТ



Реле напряжения РЭВ-261 

Реле обратной мощности
               ИМ-149 








