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Объектом исследования является обрабатывающий центр 

DMU 80 P.

Объектом исследования является технологическое обеспечение 
изготовления детали № 206 в автоматизированном производстве. 
Цель работы – выбор оборудования, режущего инструмента и 
технологической оснастки для автоматизированного производства детали 
№206.

В результате исследования были определено станочное оборудование для 
автоматизированного производства детали, режущий и мерительный 
инструмент, оснастка и приспособления. Рассчитаны припуски, режимы 
резания и проведено техническое нормирование.

Значимость проделанной работы заключается в повышении 
производительности, за счет разработки технологического процесса 
обработки детали и использования автоматизированных средств.
Результаты выпускной квалификационной работы рекомендованы в 
производство.

                                                                                                                     Слайд 
2



Чертеж детали
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Общий вид станка
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Информационно-технологическая 
карта
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Инструментальный магазин
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Скребковый конвейер
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Робот «Универсал»
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Тиски гидравлические
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Управляющая программа
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Управляющая программа
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Экономическая эффективность
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Резюме
В ходе выполнения выпускной квалификационной работы на тему 

«Технологическое обеспечение изготовления детали типа № 206 в 
автоматизированном производстве» на основе созданного технологического 
процесса обработки детали «Пуансон», анализа конструкции станка были 
разработаны и внедрены следующие узлы и приспособления:

1.инструментальный магазин, что позволяет установить вдвое больше 
инструмента, чем стандартный магазин станка;

2.скребковый конвейер, позволяет осуществлять автоматизированную 
уборку стружки из зоны обработки и уменьшить расход СОЖ; 

3.промышленного робота, осуществляющего загрузку и разгрузку 
деталей, что повышает производительность и автоматизацию станка;

4.установочное гидравлическое приспособление, сокращающее 
вспомогательное время, что повышает уровень автоматизации и 
производительности.

5.В выпускной квалификационной работе спроектирован технологический 
маршрут обработки детали, назначен режущий и мерительный инструмент, 
рассчитаны межоперационные припуски и режимы резания, проведено 
техническое нормирование с использованием автоматизированных программ 
и каталогов режущего инструмента и станочного оборудования.

                                                                                                                                        Слайд 13



СПАСИБО ЗА ВНИМАНИЕ!
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