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Introducere

Industria usoara ocupa un loc aparte in industria d
tricot si industria de confectii. Rolul principal in
dezvoltarea industriei de tricotare si de confectii este:

Realizarea rezultatului final si sporirea eficientel
muncii apartinand reutilarii tehnice, aplicarii in
practica a ultimelor realizari in domeniul tehnologiel,
mecanizarii si automatizarii, formarea economiei de
piata reale cu o structura renovata si functionabila
eficient.



Structura proiectului

Nota explicativa

0 Partea tehnologica: caracteristicile
tehnice tehnologice a procesului de
realizare a tricoturilor, calculele
tehnologice, elementele de
transport si de protectie a muncii.

0 Partea constructiva a modelului
pulover pentru femei: proiectarea
sarcinii tehnice, elaborarea
propunerii tehnice, elaborarea
schitei modelului, modelarea
constructiva, elaborarea proiectului
tehnic, documentatia tehnica
constructiva.

Partea grafica

Schema utilajului tehnologic
Shema desenului tehnic
Constructia tiparului de baz
Constructia sabloanelor
Incadrarea sabloanelor
Gradarea sabloanelor
Reprezentarea legaturilor

Schema procesului de f
ochiurilor

Amplasarea uti



Descrierea tehnica a modelu

Pulover pentru femei realizat din trica
tricotat cu legatura glat la masing
bumbac vopsite in culoare gri.

— Produsul este indeplinit in stil sporti

confectionata din tricot patent, realizat
Multicarat.

Marimile recomandate:164-88-92




Documentatia tehnica pentru produsul tricotat
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Documentatia tehnica trebuie sa cuprinda:

|

|
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Documentatia tehnica constructiva

Ansamblul documentatiei tehnice cuprinde totalitatea datelo
tehnice si tehnologia care caracterizeaza modelul nou creat si c
trebuie sa asigure realizarea lor industriala in toate fazele
procesului de fabricatie

produsul etalon;

sabloanele,

norma interna;

norma de consum;

procesul tehnologic de confectionare.



Proiectarea planului de producere a
puloverului pentru femei

= Justificarea alegerii procesului tehnologic
= Justificarea alegerii utilajului
= Justificarea materiei prime

= Calculul tehnologic al articolului (parametrii
de structura a tricotului)

= Calculul programului de producere
= Calculul necesarului de utilaje
= Calculul numarului de muncitori.




Amplasarea utilajului in sectiile de
producere

Conditiile:
Reteaua coloanelor 6000/9000 mm

Succesiunea procesului tehnologic
Directia de deplasare a materiei prime, semifabricatelor

U 0O 0O O

Distanta dintre utilaje; dintre perete si utilaje, trecerile de
transport si pentru lucratori, ect.

Incaperile de baza si auxiliare

U O

Suprafata sectoarelor in parte a intreprinderii
2 Calculul incaperilor auxiliare.




Calculul
pretului

produsului
finit

Ariticolele de calculatie Unitatea de Norma de

. . : 2
masura consum unitate, m
[lei]

I. Costuri directe de materiale
1. Materia prima
2. Materiale auxiliare
3. Total energie
Costuri directe privind retribuirea muncii
4. Fondul de retribuire
5. Contributie sociala

I. Total costuri directe
Il. Total costuri indirecte
Ill. Costul de productie (I+11)

IV. Cheltueli:
administrativ

comerciale
alte cheltuieli
Total cheltueli

V. Costul de productie + cheltuelile (Il + 1V)
VI. Profitul

VII. Pretul fara TVA

Viil. TVA

IX. Pretul cu TVA

volumul
anual, m?
[mii lei]

205983,66
5007,63
165905

16823,05
4037,53

233510,92
11407,35
244918,27

6517,26
48983,65

300419,18
90125,76
390544,94
78108,99
468653,93




Indici11 tehnico-economici

. .. . Unitatea de
Indicatorii de baza . . Valoarea
ENT¢

4
Volumul anual de productie m? 1540802

Valoarea materiei prime si materialelor auxiliare mii lei 210991.3

Salariu mediu lunar a muncitorilor de baza lei 6612,83

Salariu mediu lunar a muncitorilor auxiliari lei 8291,39

Salariu mediu lunar al personalului TESA lei 12547,79

Costul total de productie mii lei 300419,18

Profitul mii lei 90125,76
Rentabilitatea % 25

Pretul cu TVA a unui produs lei 315,86

Cheltuielile la un leu productie marfa bani 74

Productivitatea muncii
m?/om-h 2,62

Volumul de munca

-_
N

om-h/unitate 0,38




Concluzie

Potentialul creat de imbinarea celor doua domenii de
utilitate cum sunt tehnologia textilelor si cea a informatiel,
confera noi valente atat imbracamintei de zi cu zi, cat si cel
profesionale. Toate acestea pot afirma ca imbracamintea
constituie interfata ideala dintre oameni si mediul inconjurato
cat si un foarte bun suport pentru integrarea dispozitivelor
moderne. Integrarea tehnologiei in produsele vestimentare
inseamna inceputul unei noi ere pentru industria usoara.
Aceasta noua generatie de haine inteligente necesita inov
din partea industriei confectiilor si ofera totodata un imens
potential pentru noi domenii de afaceri si de cercetare.



