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TEHNICA SECURITAT

in timpul procesul tehnologi cde fabricatie a produselor tricotate sant posibile accidente de naturi mecanici, )

termica sau electrica. Pentru evitarea lor trebuie respectate urmatoarele masuri de protectie muncii:Masuri generale
1. Nu vor lucra la utilaje sau instalatii decat persoanele instruite si calificatein acest sens.

2. Inainte de inceperea lucrului se verifica starea tehnica a utilajului sau instalatiei daca este in stare de
functionare. In cazul cand se constata anumite defectiuni, se va opri utilajul si vor fi anuntati

mecanicii de Intretinere pentru remedierea defectiunilor constate.

3. Dupai remedierea defectiunilor la instalatiile electrice, punerea in functionare a masinilor se va face

numai dupa autorizare de catre electricianul de serviciu.

4. Locurile de munci vor fi mentinute in perfecta stare de curitenie si de ordine.

5. In timpul deservirii masinilor este interzisa actionarea intrerupatoarelor de curent electric cu méinile
ude.

6. in timpul lucrului este obligatorie folosirea echipamentului de protectie previizut in normative.

Femeile vor avea obligatorie parul strans in basma.
7. Nu se admite efectuarea improvizatiilor electrice pentru alimentarea de la sursa.

8. Folosirea instalatiilor sau a echipamentelor electrice improvizate, precum si a sculelor

necorespunzatoare la deservirea utilajelor, masinilor, etc., este interzisa cu desavarsire.
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din
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Descrierea tehnica a modelului proiectat

Tricourile cu maneca 3 sferturi fac parte din categoria articolelor de vestimentatie cu sp
pe umeri.

Produsul proiectat reprezinta modelul tricourile cu maneca trei sferturi confectionat di
tricot glat vopsit cu imprimeu.

Materialul de baza al tricoului cu maneca 3 sferturi este tricotat din fibre de bumbac —
100%.Tricoul este de silueta dreapta, indeplinita in stil clasic pentru anotimpul
primavara-toamna. Lungimea produsului este medie.

Maneca aplicata cu o cusatura. Lungimea minecii este actual pentru purtarea in s¢
racoritor.

Rascroiala gatului este formata cu decolteu rotund. Marginea decolteului este prel
cu bieu , aplicat cu tighel in lant la masina speciala cu doua ace paralele.

Fata si spate sunt proiectate a cate un reper.

Terminatia produsului prelucrata la masina speciala cu tighel plat.Terminatia man:
este surfilata si fixata prin cheite, creind imresia de manseta ingusta.
Marimea recomandata:

176-100-108
164-96-100
158-92-96




DESENUL TEHNIC AL TRICOULUI




Schema tehnologica de asmblare a produsului

I Prelucrarea initiala a elementelor de produs

' ! | !
IV Prelucrarea Il Prelucrarea I Prelucaraea I1I Prelucrarea
minicilor spatelui partii fata bieului

V Asamblarea produsului

=

Asamblarea cusaturii
umerale

=
Prelucrarea rascroieli
gatului
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Montarea manicii
v
Asamblarea cusaturii laterale
si a manecil

v

Prelucrarea terminatiei
manici
v

Prelucrarea terminatiei
produsului

v
TUT final
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Etichetarea




Calculul parametrilor de structura a tricotu
la masina KO cu legatura glat.

1. Calculul grosimii firului;

Calculul pasului ochiului;

Calculul inaltimi rindului de ochiuri;
Calculul desimii pe orizontala;
Calculul lungimii firului intr-un ochi;
Calculul masei unitatii pe suprafata;
Calculul grosimi tricotului;

Calculul latimii tricotului;
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Calculul contractiei tricotului;

—
=

Calculul suprafetei bucatii de tricot infunctie de numarul arti
croite.




RECEPTIA MATERIEI PRIME

FURNIZOR

LABORATORUL FIZICO-MECANIC

=)

% v
DEPOZITUL DE MATERIE PRIMA DEPOZITUL
v DE DESEURI
@ PREGATIREA FIRELOR CATRE TRICOTARE
BOBINAREA

~ Succesiunea
~procesului

tehnologic

SPALAREA TRICOTULUI CRUD

)

; IMPRIMAREA
:. @ ABURIREA
E CALANDRAREA

DEPOZITAREA




Caracteristica tehnica a utilajelor . \

Masina pentru Magm.a circulara Ma§1pa de
Ao de tricotat cu o bobinat
inisarea S
reliminara a irontura,;K0,, - MT-150-2
P tricotulu Depozitiv de
e etichetare-

MN-220-T Manual

_

Masina de
croit,,Kurris,,

)

Masinile de cusut:
De surfilat
JAPSEW747A; JAPSEW-3304;
De cusut-JAPSEW-248-02;
De cusut tighel
plat-JAPSEW-248-01;
Masina de calcat COMEL.

Agregatul
de albit
N16-220-T

Rampa de
control
bH-120-T

Masina de
stabilizat
CuU/2C
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