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Химическая технология
1. Не все то чем кажется ( принцип Ле-

Шателье)
2. Все влияет на все ( эмалированный 

реактор)
3. Считаем деньги ( система реактор 

разделитель)



Компоненты химического производства



Компоненты химического производства



Состав химического производства





СТАЦИОНАРНЫЕ И НЕСТАЦИОНАРНЫЕ 
ПРОЦЕССЫ

В зависимости оттого, изменяются или не 
изменяются во времени параметры процессов 
(скорости движения потока, температуры, давления и 
т.д.), их подразделяют на  
на стационарные (установившиеся) 
и нестационарные (неустановившиеся). Если 
обозначить совокупность параметров, влияющих на 
процесс, через U, то при стационарном процессе
 т.е. эти параметры могут изменяться в пространстве, 
но не изменяются во времени; при нестационарном 
процессе               т.е. параметры, влияющие на 
процесс,
изменяются не только в пространстве, но и во 
времени.

В случае циклических каталитических процессов  
проведение процесса в нестационарном режиме 
оказывается более эффективным, чем в 
стационарном.



Различают непрерывный и периодический 
способы организации технологического 

процесса. Периодический процесс 
характеризуется тем, что параметры 
состояния изменяются во времени от 

некоторого начального (загрузка сырья) до 
конечного (отгрузка продукта) состояния. 
Такие процессы часто используются в 

малотоннажной технологии (медицинской, 
фармацевтической, лакокрасочной 

промышленностях).



Непрерывные технологические процессы  
отличаются большей производительностью 
оборудования, возможностью механизировать и 
автоматизировать контроль и регулирование 
технологического процесса. Однако 
непрерывные технологические схемы труднее 
пускать и останавливать. 

Значительно дороже (по сравнению с 
периодическими) обходится их разработка и 
освоение. Поэтому непрерывные технологические 
схемы применяют в основном в производствах 
большой мощности. 

В ряде случаев в периодическую схему 
процесса входят непрерывно работающие 
аппараты.



Непрерывные технологические процессы 
ВСЕГДА СТАЦИОНАРНЫЕ
Периодические  технологические процессы 
ВСЕГДА НЕСТАЦИОНАРНЫЕ. 



Технические и технико-экономические 
показатели производства

Капитальные затраты – это сумма всех затрат, 
произве-денных при строительстве данного цеха 
или предприятия в целом. 
Удельные капитальные затраты – более 
наглядный показатель, чем капитальные затраты, 
они получаются от деления общей стоимости 
установки (цеха) на ее годовую мощность

Р = К/Q,
где Р – удельные капитальные затраты; К – 
капитальные затраты, руб.; Q – мощность 
установки, т/год.
Максимально возможная производительность 
называется мощностью.



Обычно принято считать, что увеличение 
мощности установки вдвое уменьшает 
себестоимость на 10-15%. 
Однако безграничное увеличение мощности 
связано с рядом факторов риска:
- внеплановая остановка ведет к большим 
потерям

- управление крупной установкой требует 
услож-нения исполнительных механизмов

-  запуск крупной установки достаточно 
сложен

- регулирование и поддержание 
температурного режима затруднено





Степень превращения (конверсия)показывает 
на сколько полно в хим.- технологическом 
процессе используется исходное сырье.
Степень превращения- это отношение массы 
сырья, вступившего в р-ию за время t к исходной 
его массе:
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-кол-во сырья, не вступившего в р-ию;

m
c
- кол-во сырья, поданного в р-ию.

Селективность.  Существуют разные подходы для 
оценки селективности. Селективность-это 
отношение массы целевого продукта к общей 
массе в-в, полученных в данном процессе или к 
массе превращенного сырья за время t.
Либо как отношение скорости превращения 
целевого продукта к общей скорости реакции.




