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🙢
технологический процесс получения 
заготовок или деталей в результате 
силового воздействия инструмента на 
обрабатываемый материал.

Обработка металлов 
давлением —

228.03.2020



🙢
Процессы ОМД по назначению подразделяются на два вида:
🙢 для получения заготовок постоянного поперечного сечения по длине 

(прутков, проволоки, лент, листов), применяемых в строительных 
конструкциях или в качестве заготовок для последующего изготовления из 
них деталей только обработкой резанием или с использованием 
предварительного пластического формоизменения. Основными 
разновидностями таких процессов являются: прокатка, прессование, 
волочение.

🙢 для получения деталей или заготовок (полуфабрикатов), имеющих 
приближённо формы и размеры готовых деталей и требующих обработки 
резанием лишь для придания им окончательных размеров и получения 
поверхности заданного качества. Основными разновидностями таких 
процессов являются: ковка, штамповка.

Виды обработки металлов 
давлением

328.03.2020



🙢
Виды обработки металлов 

давлениемПрокатка

Прессование

Волочение

Ковка

Штамповка
428.03.2020



🙢
🙢  процесс пластического деформирования тел на прокатном 

стане между вращающимися приводными валками.
🙢 Прокатка металлов относится к числу основных способов 

обработки металлов давлением. Прокаткой получают изделия 
разнообразной формы и размеров. Как и любой другой способ 
обработки металлов давлением прокатка служит не только для 
получения нужной формы изделия, но и для формирования у 
него определённой структуры и свойств.

Прокатка

528.03.2020



🙢
🙢 заключается в продавливании заготовки, находящейся в 

замкнутой форме, через отверстие матрицы, причём форма и 
размеры поперечного сечения выдавленной части заготовки 
соответствует форме и размерам отверстия матрицы.

Прессование

628.03.2020



🙢
🙢 заключается в протягивании заготовки через сужающую 

полость матрицы. Площадь поперечного сечения заготовки 
уменьшается и получает форму поперечного сечения 
отверстия матрицы.

Волочение

728.03.2020



🙢
🙢 Ей изменяют форму и размеры заготовки путём 

последовательного воздействия универсального инструмента 
на отдельные участки заготовки.

Ковка

828.03.2020



🙢
🙢 изменяют форму и размеры заготовки с помощью 

специализированного инструмента – штампа (для каждой 
детали изготовляют свой штамп). Различают объёмную и 
листовую штамповку.

Штамповка

928.03.2020



🙢
Спасибо за внимание!

1028.03.2020


