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Introducerea

Moda este un obicei, o deprindere
colectiva, specifica la un moment dat
unui mediu social. Terminul de “la
moda” se aplica de obicei unei persoane
care poartd haine sau accesorii care fac
parte din tendintele modei actuale, chiar
daca moda include mai multe ramuri.
Moda se schimba foarte repede este de
sufficient ca cineva sa descopere ceva
mai bun st mai frumos, dupa care toata
lumea va vrea acel produs, moda
schimbandu-se cu o viteza incredibila.

Prin imbracaminte omul se
autocaracterizeaza, ea refectindu-1
gusturile s1 nivelul de cultura
generala.

Din cele mai vechi timpuri,
imbracamintea a reflectat, cel mai
direct, conditiile sociale s1 raporturile
de clasa. De aceea, nu este posibila
intelegerea acesteia fara cunoasterea
conditiilor istorice s1 politice dintr-o
tara si epoca respectiva.







Descrierea tehnica a modelului

Descrierea tehnica a modelului proiectat
Maioul face parte din grupa din lengerie tricotatd, avand rolul de a proteja partea
superioara a trunchiului, de a mentine caldura constatd a corpului si de absorbi
transpiratia. Din cauza ca se poarta direct pe corp, maioul se confectioneaza din tricot
obtinut din fire cu moliciune mare si tuseu, avind calitati corespunzatoare la purtare.
Datorita proprietatilor tricotului din care se confectioneaza, maioul are calitatea de
a fi1arna calduros si vara racuros.

Modelul proiectat este maioul pentru femei realizat din 100% bumbac de calitate,
materialul este foarte fin. Este respirabil si se adapteaza frumos pe corp. Este
recomandat pentru anotimp calduros primavara-vara, pentru fiecare zi, pentru femei in
varsta de 18-25 ani.

Maioul are decolteu in V, care este finisat cu dantela ornamentala. Partea spate si
fata sunt realizate a cate un reper.
Maneca scurta este realizata de croiala clasica. Lungimea produsului este medie.

Marimele recomandate: 158-100-104
164-100-104
176-100-104



Cerintele 1mpuse produselor

Alegerea si
analiza
modelului

vestimentare sunt diverse
divizeaza in:

Igienice;

Mecanice;

Estetice;

Confort in exploatare;
Tehnice;

Economice.

S1

SC

Cerintele igienice garanteaza proprietatile de
termoizolare a produselor, permeabilitate a
aerului, higroscopicitate, care asigura transferul
umiditatilt de pe suprafata corpului uman spre
mediul exterior.

Cerintele mecanice sunt cerintele impuse la
rezistenta produselor la uzura, culoare,
mentinere a formel etc.

Cerintele estetice includ garnisirea produselor,
selectarea materialelor dupa culoare, destinatie
s1 factura.

Cerintele tehnice se impun produselor
vestimentare in procesul de confectionare in
corespundere cu standardele de stat si
conditiile tehnice de prelucrare.

Cerintele economice prevad reducerea
costului de confectionare a produselor
vestiemntare, consumul rational de materiale,
reducerea timpului pentru confectionare,
tipizarea s1 unificarea elementelor de produs si
a reperelor etc.



Procesul de proiectare a modelului

Proiectarea oricarui tip de produs de imbracaminte trebuie sa se
bazeze pe informatii cu privire la:

 forma si dimensiunile corpului purtdtorului caruia i1 este
destinat produsul;

» conditiile concrete de exploatare a produsului (destinatie,
domeniu de utilizare);

eparticularitatile tipului de produs (pozitie in raport cu corpul,
forma, silueta, croiala,

modalitati de realizare a formei spatiale etc.);

e caracteristicile materialelor din care se va confectiona produsul
(grosime, alungire, elasticitate, contractie la tratamente
umido-termice etc.);

» particularitatile tehnologiei de executie.



Date initiale a constructiei

Tabelul 1 Parametri dimensionali pentru constructia tiparului maioului

Denumirea paramentrului Valoarea

Z
=

d/

o)
B 2 3 4
Inaltimea corpului Ic 164
n Semiperemetrul taliei Pt 39,1
n Peremetrul bustului Pb 50
N n Semiperemetrul soldurilor Ps 52
ﬂ Latimea umarului Lu 13,4
n Inaltimea umarului Irf 25,4
7/ | Lungimea taliei fata Ltf 53,7
n Lungimea taliei spate Lts 40,5
n Latimea partii fata Lf 17,6

Latimea partii spate Ls 18,7



Schema tehnologica a procesului de fabricare a
produsului




Dimensiunile de
gabarit a masinii

Denumirea Tipul masinii
masinii : (mm)
ot : Uzina producatoara
= -
inalti
.i mea
i
H\
=3
=
S
=
o4 -d=) ; Masina de MT-150-1 «Tadjictextimas» 3665 1185 1700 1222 0,6
0 o 8 bobinat Or. Dusanbe
5 8 ‘ Masina de tricotat KO 3100 1000 2,2
= Masina pentru  MK-80-TK Russia 3140 1940 2620 2
" = controlul calitatii
tricotului
Spalarea MII-220T Russia 4600 4520 3830
tricotului
Albirea tricotului JIb-220-T Russia 43000 5388 3840
Masina de vopsit MKII-1 Russia 7000 3900 33500 48
Netezirea KP-120-T-1 Russia 2750 2360 2500
Calandru MO-140-T-1 Russia 2460 2820 2925 8,3
Masina pentru  KURIS 11500 2500 800 1020 3,7
croirea

Fierul de calcat COMETH Italia 1705 630 1703 116 0,2



Schema 1: Succesiunea procesului tehnologic
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