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Нефть и нефтепродукты представляют собой такую сложную смесь 
углеводородов и неуглеводородных соединений, что обычными методами 
перегонки их невозможно разделить на индивидуальные соединения. Как 
правило, нефти и нефтепродукты разделяют путем перегонки на отдельные 
части, каждая из которых является менее сложной смесью. Такие части 
принято называть фракциями или дистиллятами. Нефтяные фракции в 
отличие от индивидуальных соединений не имеют постоянной температуры 
кипения. Они выкипают в определенных интервалах температур, т.е. имеют 
температуру начала  кипения (н.к.) и конца кипения (к.к.). Температуры 
начала и конца кипения зависят от химического состава фракции.

Фракционный состав нефти и нефтепродуктов показывает содержание в 
них (в объемных или массовый процентах) различных фракций, выкипающих 
в определенных температурных пределах. Этот показатель имеет большое 
практическое значение. По фракционному составу нефти судят о том, какие 
нефтепродукты и в каких количествах можно из нее выделить, а фракционный 
состав бензинов и других моторных топлив характеризует их испаряемость, 
полноту испарения и др.



Основные фракции, выделяемые из нефти 
на промышленных установках:

1. Бензиновая н.к. (28˚С) – 180 ˚С  (без отбора керосиновой фракции) или н.
к. (28 ˚С) – 150 ˚С (без отбора керосиновой фракции); 

2. Керосиновая 150 ˚С – 250 ˚С;

3. Дизельная (180 ˚С) – 350 ˚С (без отбора керосиновой фракции) или 250 
˚С – 350 ˚С (с отбором керосиновой фракции). В ряде случаев отбирают 
дизельную фракцию утяжеленного состава с концом кипения 360 ˚С.

Суммарный выход этих фракций (до 360 ˚С) составляет количество 
светлых фракций нефти. Из остатка мазута получают:

4. Вакуумный газойль 350 ˚С (360 ˚С)- 500 ˚С(550 ˚С);

5. Гудрон >500 ˚С (> 550 ˚С) – самый тяжелый продукт перегонки нефти.



Дистилляция (перегонка) – процесс разделения сложных смесей 
углеводородов путем частичного испарения жидкости или частичной 
конденсацией паровой смеси с образованием двух фаз (перегонка), из 

которых паровая обогащается низкокипящим компонентом (нкк), а 
жидкая – высококипящим (вкк) по сравнению с исходной смесью.
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Лабораторное 
оборудование 

для разгонки нефти
АРН-2



АРН-ЛАБ-11 
Автоматический 

аппарат для 
определения 

фракционного 
состава нефти и 
нефтепродуктов



1 – кривая, полученная 
перегонкой с четкой 
ректификацией (кривая 
ИТК);

2 – кривая однократного 
испарения (кривая ОИ);

3 – кривая, полученная 
простой перегонкой 
(разгонка по Энглеру)
;
t1, t2,  t3,…tn – температуры 
кипения при оборе 
дистиллята в точках 
x1,x2,x3,…xn.;

Фракция t1-t2 выкипает в 
количестве x2-x1, е –
массовая доля отгона


