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Основные сферы 
деятельности ООО «ПИМЕК»

Производство 
мотор-шпинделей 

и шпиндельных 
узлов

Поставка 
периферийных 

устройств

Ремонт мотор-
шпинделей и 

шпиндельных 
узлов

Разработка и 
производство 
специальных 

приводов

Изготовление 
прецизионных 
узлов и деталей



Государственная программа 
«Станкоинструментальная 

промышленность»
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ОАО 
«ВНИТИ 

ЭМ»

ВСЗ 
«Техника»



Цели и задачи проекта

Разработка и изготовление опытных образцов 
гаммы мотор-шпиндельных головок

Разработка и освоение технологии изготовления 
мотор-шпиндельных головок, включая 
изготовление технологической оснастки

Комплексная проверка опытных мотор-
шпиндельных головок в составе модельного ряда 
обрабатывающих центров модульной конструкции 

Запуск гаммы мотор-шпиндельных головок в 
серийное производство с 2017 года

Реализация программ по импортозамещению и 
модернизации отечественного станочного парка



Новая гамма
мотор-шпиндельных головок

•1
• Мотор-шпиндельная головка для 
обработки алюминиевых сплавов                                             
200 Нм                                                18000 
об/мин                                                35 кВт                                             
HSK-A63

•2
• Мотор-шпиндельная головка для 
обработки черных сплавов                             
300 Нм                                                 12000 
об/мин                                                45 кВт                                             
HSK-A100

•3
• Мотор-шпиндельная головка для 
обработки титановых сплавов и 
жаропрочных сталей                             1000 
Нм                                              4000 об/мин                                              
37 кВт                                            HSK-A100



Конструкция
мотор-шпиндельных головок

Встроенный 
асинхронный 

электродвигатель

Керамические 
подшипники

Керамические 
подшипники

Механизм 
автоматич. 

зажима 
инструмента 

тип HSK

Гидравлич. 
привод 

разжима 
инструмента

Обдув 
инструмента 

при смене
Фланцевое 
крепление

Система 
встроенных 

датчиков

Система 
подачи СОЖ 

через валЭнкодер



Российские комплектующие
Встроенный 

асинхронный 
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Конструктивные особенности
мотор-шпиндельных головок

Повышение 
технологичности 

изготовления 
инструментального конуса 

шпинделя

Возможность ремонта 
инструментального конуса 

без замены шпинделя

Повышение максимальной 
скорости вращения мотор-
шпиндельных головок за 
счет применения смазки 

«масло-воздух»



Конструктивные особенности
мотор-шпиндельных головок

Каналы охлаждения 
выполненные в корпусе 

мотор-шпиндельной 
головки

Снижение габаритных 
размеров и повышение 

удельной мощности

Каналы 
охлаждения мотор-

шпиндельной 
головки при 

использовании 
рубашки 

охлаждения 
статора



Развитие проекта

Расширение предлагаемой гаммы мотор-
шпиндельных головок

Дальнейшее снижение доли импортных 
комплектующих в конструкции мотор-
шпиндельных головок, за счет отечественных 
разработок

Совершенствование технологии изготовления и 
наращивание темпов выпуска мотор-шпинельных 
головок



Контактная информация
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