
Типы дисковых мельниц



Однодисковая мельница









Сдвоенная мельница





Двухдисковая мельница



Гарнитура дисковых мелиниц





Схемы включения мельниц



Технические характеристики дисковых мельниц 



Основные технологические параметры мельниц

• Секундная режущая длина ножей 

• Площадь контакта рабочих   поверх-
   ностей ножей ротора и статора
 

• Секундная размалывающая поверх-
  ность ножей и их удельная нагрузка
  на кромку ножей



        Секундной режущей длиной называется режущая длина ножей 
с учетом частоты вращения. 

        Она показывает общую длину пересечения ножей ротора и 
статора за 1с и косвенно характеризует количество одновременно 
обрабатываемых волокон 

где   - частота вращения ротора, 
с-1; 

 - общая длина ножей 
ротора. 

где  - диаметр размалывающей 
гарнитуры, м. 



   Площадь контакта ножей ротора и статора 

размалывающую поверхность ножей , м2м/с  можно найти по формулам 

и секундную

где  - средний шаг между ножами ротора и статора, м; 

 - ширина ножей ротора и статора, м; 

 - отношение диаметров гарнитуры ножей; 

 - угол наклона ножа к радиусу, град. 



Удельная нагрузка на кромку ножей 

осуществляемую при размоле ножами ротора длиной в 1м

, Дж/м, характеризует работу,

где  - полезная мощность размола, кВт; 

 - длина ножей, м; 

 - число ножей ротора и статора.



Производительность мельницы , т/сутки можно определить по формуле: 

где  - установочная мощность двигателя, кВт; 

 - коэффициент загрузки двигателя = 0,9; 

 - удельный расход энергии на размол 1т волокна на 10ШР; 

 - конечная и начальная степени помола волокна, 0ШР. 



Количество мельниц параллельно установленных на потоке, 

, т/суткипроизводительностью 


