






Комплектующие изделия используемые в производстве

765 753

Всего комплектующих 5134 4875

Количество комплектующих 
по цеху №31 (кузнечное пр-
во)

154 141

Доля комплектующих 
планируемых к передаче на 
аутсорсинг по отношению к 
общему количеству (%)

3% 3%



Поставщики. Основные примеры поставляемых комплектующих

№ 
п/п Номенклатура Поставщик Город 

размещения Комментарий
1 Кронштейн 76003135104 Вагонкомплект_ЗАО

г. Тверь

Поставщик производит деталь с полным циклом 
изготовления собственными силами. Оснастка 

изготовлена силами поставщика и за их счет. Дочерний 
завод ТМХ

2 Кронштейн 76003135105 Вагонкомплект_ЗАО

3 Вкладыш 76003537103 Вагонкомплект_ЗАО

4 Кронштейн амортизатора 76003136115 Вагонкомплект_ЗАО

5
Кронштейн амортизатора 
7600313611501

Вагонкомплект_ЗАО

6 Ребро 76003120115 Вагонкомплект_ЗАО

7 Ребро 76003120116 Вагонкомплект_ЗАО

8 Проушина 7403134100 Вагонкомплект_ЗАО

9 Тяга 76003153103 Вагонкомплект_ЗАО

10 Втулка направляющая 7203472101 Вагонкомплект_ЗАО

11 Опора 76003136108
Завод ДВК 
Коломна_ООО

г. Коломна
Поставщик производит деталь с полным циклом 

изготовления собственными силами. За оснастку АО 
"МЕТРОВАГОНМАШ" расходы не несет.

12 Опора 76003136109
Завод ДВК 
Коломна_ООО

13 Стакан 76003134132
Завод ДВК 
Коломна_ООО

14 Шайба 7203470106 ИП Бусахин С.В.

г. Орехово-Зуево 
Поставщик производит деталь с полным циклом 

изготовления собственными силами. За оснастку АО 
"МЕТРОВАГОНМАШ" расходы не несет.15 Стержень 750253801522 ИП Бусахин С.В.

16 Опора 17170313616410 "Система" НПЦ г. Тверь
Поставщик производит деталь с полным циклом 

изготовления собственными силами. За оснастку АО 
"МЕТРОВАГОНМАШ" расходы не несет.



Основные условия закупок и требования к поставщикам

При принятии решения о 
заключении договора каждый 
поставщик проходит проверку 

по следующим критериям

Соответствие 
поставляемой 
продукции 
техническим 
требованиям 

чертежа и ТУ АО
“МВМ”

Наличие 
мощностей 
для покрытия 

годовой 
потребности 
производства 
АО “МВМ”

Конкуренто-
способная 

цена
Поставка 

“точно в срок”

Основные 
условия закупок Поэтапное размещение 

всей номенклатуры 
деталей с каждой единицы 

оборудования

Паровоздушный 
штамповочный молот 1 т.

с.

Паровоздушный 
штамповочный молот 2 т.

с.

Паровоздушный 
штамповочный молот 3 т.

с. и 5 т.с

Паровоздушный ковочный 
молот 0.5 т.с.

Паровоздушный ковочный 
молот 2 т.с.

Недопустимость 
увеличения себестоимости 

изделия

Полный цикл изготовления 
комплектующих



Комплектующие планируемые к передачи на аутсорсинг. Условия 
передачи

АО «МЕТРОВАГОНМАШ» проводит работу по выводу на аутсорсинг производства обширной номенклатуры 
комплектующих изделий. Это создаст дополнительные возможности для загрузки мощностей самых 
разнообразных предприятий. Появятся новые возможности для развития малого и среднего бизнеса, 
обеспечения занятости населения, предпосылки для увеличения налоговых поступлений в бюджеты всех 
уровней.

Особый интерес для завода представляет сотрудничество с предприятиями, расположенными на территории 
Московской, Тверской, Пензенской, Ростовской областей, Москвы и Санкт-Петербурга, а также соседних 
регионов.

Развивая аутсорсинг, руководство компании рассчитывает повысить эффективность деятельности основных 
производственных площадок, добиться роста выпуска современной машиностроительной продукции.

Деталь Наименование Цикл 
изготовления

Себестоимость 
руб./шт. без 

НДС

76003627204 Опора кузн. производство – мех. 
обработка 

1087,8

72203214122 Опора кузн. производство – мех. 
обработка

849,3

76003303101 Корпус петли кузн. производство – мех. 
обработка – покраска  

2550,0

72203134132 Стакан кузн. производство – мех. 
обработка – термическая 
обработка – мех. 
обработка – покраска

925,9

Пример: детали-представителя



Контактный блок

По всем вопросам, связанным с аутсорсингом обращаться:

Начальник бюро УВК
Кувардин Кирилл Михайлович
Тел: +7 (495) 582-57-60,
E-mail: KuvardinKM@metrowagonmash.ru


