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Варианты модернизации на установке 
сольвентной депарафинизации

В блоке регенерации 
растворителя

� Перевод секции регенерации 
растворителя из растворов 
депарафинированного масла и гача с 
парового нагрева на печной. 

� В результате:
�  резко сократилось потребление водяного 

пара, 
� улучшилась экологическая обстановка в 

результате снижения неорганизованных 
выбросов растворителей и 
нефтепродуктов,

�  увеличился отбор депарафинированного 
масла от потенциала.

В блоке кристаллизации
� Использование кристаллизатора смешения

� Преимущества:

• увеличивается скорость охлаждения в 2-2,5 раза;

• увеличивается скорость фильтрации на 15-25% за 
счет формирования крупных кристаллов;

• уменьшается содержание масла в гаче;

• уменьшаются эксплуатационные затраты (в связи 
со снижением затрат холода, уменьшением 
поверхности скребковых холодильников и вакуум-
фильтров; что означает снижение затрат на 
ремонт).
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Модернизация в блоке кристаллизации 
– использование кристаллизатора 

смешения
�  
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 Замена смеси МЭК : толуол на метилизобутилкетон
5 Растворитель

Конечного 
охлаждения

Застывания 
масла

Скоро
сти 

фильт
ровани

я

Выход
а деп. 
масла

Дистиллят ГК (фр.360-550)
Метилизобути

лкетон
100 -25 -25 0 120 109

Ацетон 30 -25 -18 7 100 100

Мэтилэтилкет
он

40 -35 -30 5 100 100



 

✔ увеличивается выход 
депарафинизированного масла на 2,5%;

✔  улучшаются его  низкотемпературные  
свойства;

✔ уменьшается металлоёмкость, нагрузка 
на аммиачные кристаллизаторы; 

✔ улучшается скорость фильтрации и 
эффективность работы всего 
фильтровального отделения за счет 
образования однородных кристаллов из 
высокоплавких парафинов в 
кристаллизаторе.

Результаты модернизации:
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Результаты модернизации:

⚫Выход депарафинированного масла составляет 
84,5 % масс.

⚫Содержание масла в гаче составляет 1,375 % 
масс. 

⚫Cкорость фильтрования суспензии 0,056 
м3/(м2·ч) по фильтрату.

⚫Tемпература застывания 
депарафинированного масла -17 ÷ -18 °С.
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Материальный баланс установки
Таблица 1– Материальный баланс установки до модернизации

Поступило Получено

Наименование 
сырья и 

полупродуктов 
(состав)

Масса, кг/сут %

Наименование 
конечного 
продукта, 
отходов и 

потерь

Масса, кг/сут %

Продукт 
остаточный ГК 300000 100

Депарафини-
рованное масло 

ОГК
246000 82,0

Гач ОГК 53100 17,7
Потери 900 0,3

Таблица 2– Материальный баланс установки после модернизации
Поступило Получено

Наименование 
сырья и 

полупродуктов 
(состав)

Масса, кг/сут %

Наименование 
конечного 
продукта, 
отходов и 

потерь

Масса, кг/сут %

Продукт 
остаточный ГК 300000 100

Депарафини-
рованное масло 

ОГК
253500 84,5

Гач ОГК 45600 15,2
Потери 900 0,3
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 Технологическая схема отделения кристаллизации после модернизации
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 Технологическая схема отделения фильтрации
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 Технологическая схема отделения регенерации растворителя из раствора гача
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 Технологическая схема отделения регенерации растворителя из раствора деп. масла
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 Теплообменник подогрева сырья
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 Аммиачный кристаллизатор
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 Барабанный вакуум-фильтр
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 Технико-экономические показатели установки депарафинизации
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