
Тема 8

Елементи режимів різання. 
Визначення режимів різання





Послідовність вибору режимів 
різання
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від матеріалу 

заготовки і 
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різання, 
подачі і 

охолодження
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хв-1

За 
паспортом
верстата



При чорновому точіння подачі приймаються в 
межах 0,5-1,2 мм/об, при чистовому – 
0,15-0,4 мм/об





Розрахувати частоту обертання шпинделя токарного верстату за 
такими даними: Варіант 1.
Матеріал заготовки: Сталь 45
Матеріал різця: Т15К6 
Діаметр заготовки: 30 мм
Вид обробки:чистова
Швидкість різання (таблична): V=       м/хв

Частота обертання: 

Прийняте значення за паспортом верстата n=          об/хв.
Вибрати подачу: S=       мм/об



Розрахувати частоту обертання шпинделя токарного верстату за 
такими даними:                             Варіант 2.
Матеріал заготовки: Ст3
Матеріал різця: Р6М5
Діаметр заготовки: 25мм.
Вид обробки:чорнова
Швидкість різання (таблична): V=       м/хв

Частота обертання: 

Прийняте значення за паспортом верстата n=          об/хв.
Вибрати подачу: S=       мм/об



Розрахувати частоту обертання шпинделя токарного верстату за 
такими даними:                          Варіант 3.
Матеріал заготовки: СЧ 15
Матеріал різця: ВК6
Діаметр заготовки: 70 мм.
Вид обробки: чорнрва
Швидкість різання (таблична): V=       м/хв

Частота обертання: 

Прийняте значення за паспортом верстата n=          об/хв.
Вибрати подачу: S=       мм/об



Розрахувати частоту обертання шпинделя токарного верстату за 
такими даними:                         Варіант 4.
Матеріал заготовки: Сталь 15
Матеріал різця: Т5К10
Діаметр заготовки: 10 мм
Вид обробки: чистова
Швидкість різання (таблична): V=       м/хв

Частота обертання: 

Прийняте значення за паспортом верстата n=          об/хв.
Вибрати подачу: S=       мм/об



Розрахувати частоту обертання шпинделя токарного верстату за 
такими даними: Варіант 5
Матеріал заготовки: АЧС5
Матеріал різця: ВК3
Діаметр заготовки: 50 мм
Вид обробки: чистова
Швидкість різання (таблична): V=       м/хв

Частота обертання: 

Прийняте значення за паспортом верстата n=          об/хв.
Вибрати подачу: S=       мм/об



Розрахувати частоту обертання шпинделя токарного верстату за такими даними:
Варіант 6

Матеріал заготовки: БрОЦС4-4-4
Матеріал різця: ВК3
Діаметр заготовки: 100 мм
Вид обробки: чистова
Швидкість різання (таблична): V=       м/хв

Частота обертання: 

Прийняте значення за паспортом верстата n=          об/хв.
Вибрати подачу: S=       мм/об



Розрахувати частоту обертання шпинделя токарного верстату за 
такими даними: Варіант 7
Матеріал заготовки: Ст6
Матеріал різця: Р12
Діаметр заготовки: 20
Вид обробки: чорнова
Швидкість різання (таблична): V=       м/хв

Частота обертання: 

Прийняте значення за паспортом верстата n=          об/хв.
Вибрати подачу: S=       мм/об



Розрахувати частоту обертання шпинделя токарного верстату за 
такими даними: Варіант 8
Матеріал заготовки: ВЧ35-22
Матеріал різця: ВК6
Діаметр заготовки: 40 мм
Вид обробки: чорнова
Швидкість різання (таблична): V=       м/хв

Частота обертання: 

Прийняте значення за паспортом верстата n=          об/хв.
Вибрати подачу: S=       мм/об



Розрахувати частоту обертання шпинделя токарного верстату за 
такими даними: Варіант 9
Матеріал заготовки: БрА5
Матеріал різця: ВК3
Діаметр заготовки: 80 мм
Вид обробки: чистова
Швидкість різання (таблична): V=       м/хв

Частота обертання: 

Прийняте значення за паспортом верстата n=          об/хв.
Вибрати подачу: S=       мм/об



Розрахувати частоту обертання шпинделя токарного верстату за 
такими даними: Варіант 10
Матеріал заготовки: СЧ35
Матеріал різця: ВК8
Діаметр заготовки: 65 мм
Вид обробки: чорнова
Швидкість різання (таблична): V=       м/хв

Частота обертання: 

Прийняте значення за паспортом верстата n=          об/хв.
Вибрати подачу: S=       мм/об



Розрахувати частоту обертання шпинделя токарного верстату за 
такими даними: Варіант 11
Матеріал заготовки: Сталь 50
Матеріал різця: Т15К6
Діаметр заготовки: 15 мм
Вид обробки: чистова
Швидкість різання (таблична): V=       м/хв

Частота обертання: 

Прийняте значення за паспортом верстата n=          об/хв.
Вибрати подачу: S=       мм/об



Розрахувати частоту обертання шпинделя токарного верстату за 
такими даними: Варіант 12
Матеріал заготовки: БрБ2
Матеріал різця: ВК3
Діаметр заготовки: 120 мм
Вид обробки: чорнова
Швидкість різання (таблична): V=       м/хв

Частота обертання: 

Прийняте значення за паспортом верстата n=          об/хв.
Вибрати подачу: S=       мм/об



Розрахувати частоту обертання шпинделя токарного верстату за 
такими даними: Варіант 13
Матеріал заготовки: Ст5
Матеріал різця: Р6М5
Діаметр заготовки: 50 мм
Вид обробки: чистова
Швидкість різання (таблична): V=       м/хв

Частота обертання:

Прийняте значення за паспортом верстата n=          об/хв.
Вибрати подачу: S=       мм/об



Розрахувати частоту обертання шпинделя токарного верстату за 
такими даними: Варіант 14
Матеріал заготовки: Сталь 08
Матеріал різця: Т5К10
Діаметр заготовки: 100 мм
Вид обробки: чорнова
Швидкість різання (таблична): V=       м/хв

Частота обертання:

Прийняте значення за паспортом верстата n=          об/хв.
Вибрати подачу: S=       мм/об



Розрахувати частоту обертання шпинделя токарного верстату за 
такими даними: Варіант 15
Матеріал заготовки: Ст5
Матеріал різця: Р18
Діаметр заготовки: 250 мм
Вид обробки: чистова
Швидкість різання (таблична): V=       м/хв

Частота обертання:

Прийняте значення за паспортом верстата n=          об/хв.
Вибрати подачу: S=       мм/об



Розрахувати частоту обертання шпинделя токарного верстату за 
такими даними: Варіант 16
Матеріал заготовки: БрАЖ9-4
Матеріал різця: Р12
Діаметр заготовки: 90 мм
Вид обробки: чистова
Швидкість різання (таблична): V=       м/хв

Частота обертання:

Прийняте значення за паспортом верстата n=          об/хв.
Вибрати подачу: S=       мм/об



Розрахувати частоту обертання шпинделя токарного верстату за 
такими даними: Варіант 17
Матеріал заготовки: Ст 3
Матеріал різця: Т15К6
Діаметр заготовки: 45мм
Вид обробки: чорнова
Швидкість різання (таблична): V=       м/хв

Частота обертання:

Прийняте значення за паспортом верстата n=          об/хв.
Вибрати подачу: S=       мм/об



Розрахувати частоту обертання шпинделя токарного верстату за 
такими даними: Варіант 18
Матеріал заготовки: СЧ 30
Матеріал різця: ВК6М
Діаметр заготовки: 85мм
Вид обробки: чорнова
Швидкість різання (таблична): V=       м/хв

Частота обертання:

Прийняте значення за паспортом верстата n=          об/хв.
Вибрати подачу: S=       мм/об



Розрахувати частоту обертання шпинделя токарного верстату за 
такими даними: Варіант 19
Матеріал заготовки: БрА5
Матеріал різця: ВК3В
Діаметр заготовки: 125мм
Вид обробки: чистова
Швидкість різання (таблична): V=       м/хв

Частота обертання:

Прийняте значення за паспортом верстата n=          об/хв
Вибрати подачу: S=       мм/об



Розрахувати частоту обертання шпинделя токарного верстату за 
такими даними: Варіант 20
Матеріал заготовки: Сталь 65 Г
Матеріал різця: Р18
Діаметр заготовки: 250мм
Вид обробки: чорнова
Швидкість різання (таблична): V=       м/хв

Частота обертання:

Прийняте значення за паспортом верстата n=          об/хв
Вибрати подачу: S=       мм/об



Розрахувати частоту обертання шпинделя токарного верстату за 
такими даними: Варіант 21
Матеріал заготовки: ВЧ 350-22
Матеріал різця: ВК8М
Діаметр заготовки: 320мм
Вид обробки: чорнова
Швидкість різання (таблична): V=       м/хв

Частота обертання:

Прийняте значення за паспортом верстата n=          об/хв
Вибрати подачу: S=       мм/об



Розрахувати частоту обертання шпинделя токарного верстату за 
такими даними: Варіант 22
Матеріал заготовки: 
Матеріал різця: ВК8М
Діаметр заготовки: 320мм
Вид обробки: чорнова
Швидкість різання (таблична): V=       м/хв

Частота обертання:

Прийняте значення за паспортом верстата n=          об/хв
Вибрати подачу: S=       мм/об



Розрахувати частоту обертання шпинделя токарного верстату за 
такими даними: Варіант 23
Матеріал заготовки: 
Матеріал різця: БрОЦ4-3
Діаметр заготовки: 93мм
Вид обробки: чистова
Швидкість різання (таблична): V=       м/хв

Частота обертання:

Прийняте значення за паспортом верстата n=          об/хв
Вибрати подачу: S=       мм/об



Розрахувати частоту обертання шпинделя токарного верстату за 
такими даними: Варіант 24
Матеріал заготовки: : Ст2 кп
Матеріал різця: Т15К6
Діаметр заготовки: 28мм
Вид обробки: чистова
Швидкість різання (таблична): V= 150      м/хв

Частота обертання: 

Прийняте значення за паспортом верстата n=          об/хв
Вибрати подачу: S=       мм/об



Паспортні дані токарно-
гвинторізного верстата 16К20

Найбільший діаметр оброблюваної заготовки, мм: над 
станиною — 400; над супортом — 220. Найбільша 
довжина оброблюваного виробу 2000 мм. Висота різця, 
установлюваного в різцетримачі 25 мм. Потужність 
двигуна Nд = 10 кВт; ККД верстата η = 0,75. Частота 
обертання шпинделя, хв-1:12,5; 16; 20; 25; 31,5; 40; 50; 
63; 80; 100; 125; 160; 200; 250; 315; 400; 500; 630; 800; 
1000; 1250; 1600. Поздовжня подача, мм/ об: 0,05; 0,06; 
0,075; 0,09; 0,1; 0,125; 0,15; 0;175; 0,2; 0,25; 0,2; 0,36; 0,4; 
0,5; 0,6; 0,7; 0,8; 1; 1,2; 1,4; 1,6; 2; 2,4; 2,8. Поперечна 
подача, мм/ об: 0,025; 0,03; 0,0375; 0,045; 0,05; 0,0625; 
0,075; 0,0875; 0,1; 0,125; 0,15; 0,175; 0,2; 0,25; 0,3; 0,35; 
0,4; 0,5; 0,6; 0,7; 0,8; 1; 1,2; 1,4 


