
Обозначение сварных соединений 
на чертежах

ГОСТ 2.312-72* – Условные изображения и обозначения швов сварных 
соединений;



ISO 2553-92
Условные  обозначения типа шва







*ГОСТы СВАРНЫХ ШВОВ

•ГОСТ 5264-80     Ручная дуговая сварка

•ГОСТ 14771-76  Дуговая сварка в защитном 
   газе

•ГОСТ 8713-79     Сварка под слоем флюса

•ГОСТ 15878-79   Контактная сварка 



*ГОСТы СВАРНЫХ ШВОВ

•ГОСТ 5264-80     Ручная дуговая сварка



•ГОСТ 14771-76  

•Дуговая 

сварка в 
защитном газе



В стандарте приняты следующие обозначения 

способов сварки:

*ИН - в инертных газах неплавящимся 
электродом без присадочного металла;

*ИНп - в инертных газах неплавящимся 
электродом с присадочным металлом;

*ИП - в инертных газах и их смесях с 
углекислым газом и кислородом 
плавящимся электродом

*УП - в углекислом газе и его смеси с 
кислородом плавящимся электродом.



•ГОСТ 8713-79 Сварка под слоем 
флюса



ГОСТ 15878-79   Контактная сварка
(прутка)



 ГОСТ 14111-90   
Контактная  точечная  сварка







*Шов по замкнутой линии



*Шов по незамкнутой линии



50/100 (длина 
привариваемого участка 50 

мм, шаг 200 мм) 

Шов прерывистый или точечный с 
цепным расположением



50z100 (длина 
привариваемого участка 50 

мм, шаг 200 мм) 

Шов прерывистый или точечный с 
шахматным расположением





Шов выполнен при монтаже изделия











*Расшифруйте самостоятельно


