
Единая система допусков и 
посадок (ЕСДП)

Основные определения



Посадка в системе отверстия



Посадка в системе вала



Переходная посадка



Предельные отклонения



Предельные размеры



Поиск предельных размеров



Поиск предельных отклонений



Поиск зазоров

Примечание: для посадки с зазором используется обозначение S, а для посадки с натягом 
– N.



Поиск допусков 



Результат
ы

Посадка Dmax Dmin TD dmax ES EI es ei dmin Td TD+Td S(N)m
ax

S(N)
min

Вид 
посадк
и

36H8/f7 36,039 36,000 0,039 35,975 0,039 0 -0,025 -0,050 35,950 0,025 0,064 0,089 0,025 Зазор



Брак Таблица 
1



Квалитет



Погрешность
• Погрешность измерения – разность между результатом измерения величины и действительным 

значением величины.

• Инструментальная погрешность. 
• Методичная погрешность.
• Субъективная погрешность (человеческий фактор).
• Случайная погрешность.
• Допуски и предельные отклонения, установленные в настоящем стандарте, относятся к размерам 

деталей при температуре 20 °C (согласно ГОСТ 25346-89).



Телеграмм канал по ЕСДП 


