
ТЕМА:
Строгание



https://youtu.be/0Cg1XoAn1YI https://youtu.be/qJgQyDRhhdY

Обработка на поперечно-
строгальном станке

Обработка на 
продольно-строгальном 

станке



Режущий инструмент
Типы резцов по виду обработки:
-    Проходные

-Подрезные
-Отрезные
-Фасонные



Режущий инструмент
По направлению подачи:

1) Правые
2) Левые
По характеру обработки:

1) Черновые 
2) Чистовые



Режущий инструмент
Резцы изготавливают с пластинами:
- Для строгания конструкционных сталей- применяют Р12, Р6М3
- Для труднообрабатываемых материалов- из стали Р9М4К8Ф, 
Р9К10, ВК6, ВК8, Т5К10, Т15К6 и др.





Виды работ
Обрабатываемые 

поверхности
Рисунок Инструмент

Горизонтальные Проходные 
резцы



Виды работ
Обрабатываемые 

поверхности
Рисунок Инструмент

Вертикальные Подрезные 
резцы



Виды работ
Обрабатываемые 

поверхности
Рисунок Инструмент

Пазы Подрезные, 
прорезные



Виды работ
Обрабатываемые 

поверхности
Рисунок Инструмент

Рифленые Проходные



Виды работ
Обрабатываемые 

поверхности
Рисунок Инструмент

Фасонные Фасонные, 
проходной 
резец



ТЕМА:
Долбление



Долбление— вид механической обработки металлов резанием, при 
которой инструмент совершая возвратно-поступательные движения, 
срезает обрабатываемый материал. 
Долбление очень близко к другому виду обработки материалов 
резанием, строганию.
Основное назначение долбления это:

● Обработка наружных поверхностей.
● Обработка внутренних цилиндрических,

 многогранных и неравнобоких поверхностей 

(сквозных и «глухих» отверстий и полостей)

● Нарезание зубчатых колёс как наружного, 

так и внутреннего зацепления.



Режущий инструмент

1) Долбяк
2) Резец:
-    Проходной
- Прорезной
- Для шпоночных пазов



Долбяк – это металлорежущий 
инструмент, используемый в 
качестве оснастки долбежного 
станка. 
По форме он напоминает зубчатое 
колесо, но отличается наличием 
передних и задних углов на 
вершинах и боковых сторонах 
зубьев. Применяется, 
преимущественно, для нарезки 
зубьев прямозубых и косозубых 
передач.





 Для их производства 
используется 
быстрорежущая сталь 
марок Р18, Р12, Р6М5



Резцы долбежные отличаются своей формой. 
Их зачастую выполняют изогнутыми. Это необходимо в силу того, что 
они производят срезание материала своей нижней частью, так как 
работают при вертикальном возвратно-поступательном движении. Также 
от остальных резцов долбежные отличаются формой заточки.



К материалам, из которых изготовляют режущие инструменты, относятся: 
углеродистые стали (У10А и У12А.), легированные стали (К 
легированным инструментальным сталям относятся Х12, ХГ, ХВГ, 9ХС, Ф и 
др. Для изготовления строгальных и долбежных резцов в основном 
используют стали Х09, X, ХВБ.), быстрорежущие стали (Р18, Р9 и Р18Ф2, 
Р9К5, Р9К10), твердые сплавы ( ВК2, ВК3М, ВК4, ВК4В, ВК6М,Т30К4, 
Т15К6, Т14К8, Т5К10, Т5К12В, ТТ10К8А, ТТ20К9) (металлокерамика) и 
минералокерамические материалы (минералокерамика).



Схема обработки
ж-строгание вертикальной 
плоскости на долбежных 
станках
з-обработка фасонных 
поверхностей 
и- строгание шпоночного паза 
на долбежных станках

Долбление зубчатого колеса



Протягивание







Конструкция протяжки


























