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    После того как сборочный чертёж 
изделия разработан и выполнена 
его деталировка (изготовлены 
чертежи всех деталей, входящих в 
изделие), переходят к следующей 
стадии технологического этапа 
работы над проектом: разработка 
технологической документации. 



    В качестве технологической 
документации применяют маршрутную 
карту, в которой указывается маршрут 
следования заготовок по операциям.
   В операционной карте содержится 
подробное описание технологической 
операции.
    В технологической карте – 
последовательность выполнения 
операций, их графическое изображение, а 
также перечень инструментов и 
приспособлений, необходимых для 
каждой операции. То есть в 
технологической карте описывается 
технологический процесс изготовления 
детали или изделия.



    Изготовление изделий из древесины 
начинают с внимательного изучения 
чертежей (эскизов) деталей.
    Затем подбирают заготовки 
соответствующих размеров, размечают 
контуры будущих деталей, 
обрабатывают заготовки с 
соблюдением чертежных размеров, 
зачищают и отделывают готовые 
детали.
    Если изделие состоит из нескольких 
деталей, то перед окончательной 
отделкой их соединяют между собой.



                  При 
составлении 
технологической 
карты   не следует 
назначать большие 
припуски на обработку 
заготовки. Это ведёт к 
неоправданному 
расходу древесины, а 
её нужно использовать 
экономно.















Чертёж.  «Ручка для инструмента».








