


STATOR SARGILARINDA ( DURAN KisiMm ) A.C AKIM, ROTOR SARGILARINDA ( DONEN Kisim ) D.C Akim
BULUNAN VE ROTOR HIZI SENKRON DEVIRLE DONEN MOTORDUR.
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STATOR: KUTUP SARGILARININ BULUNDUGU KISIN
YAPILMISTIR. KUTUP VERlLlR;
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* ROTOR: SILISLI SACLARIN PAKETLENMESI ILE YAPILMIS UZERINDE
SARGILAR BULUNAN KISIMDIR.



Resim 1.2: Rotor




*BiLEZIKLER: Dis DEVREDEN D.C AKIMIN ROTORA
UYGULANMASINI SAGLAR.



* FIRCALAR . DIS DEVREDEN BILEZIKLERE DOLAYISIYLA ROTORA
GERILIM UYGULANMASINI SAGLAR.
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YGULANAN D.C AKIM YON

SEKLINDE OZELLIKLERINI AYNEN KORURLAR.
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FAZLI A.C AKIM BU SARGILARDA BIR DONER ALAN OLUSTURUR. FAKAT

>
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STATORUN DONER ALAN KUTUPLARI ILE KILITLENMEZ VE ROTOR



* SENKRON MOTORU CALISTIRMAK, KUTUPLARIN KILITLENMESINI SAGLAMAK ICIN ROTOR DEVIR SAYISINI

SENKRON DEVIRE YUKSELTMEK GEREKIR.
I TVRN[SeI SN SN (IOINE VIO YN TeIRMIENESISYR OTOR DEVRI SENKRON DEVIRE CIKARILIR.

* BU DEVIRLE, DONEN ROTOR SABIT KUTUPLARI, DONER ALAN KUTUPLARI ILE KOLAYCA KILITLENEREK, DONER
ALAN HIZI ILE DONER.



OZETLEMEK GEREKIRSE

SENKRON MOTOR CALISMA PRENSIBI
1- ROTORA DC GUC VERILIR. AMA ROTORLARIN KUTUPLARI DEGISMEDIGINDEN DONMEL.
Q-STA.\TORA AC cUC VERILR. VE SONUCUNDA BIR DONER MANYETIK ALAN MEYDANA

3-DONER MANYETIK ALAN SONUCTA ORTADAKI ROTORDA GERILIM
ENDUKLENMESINE NEDEN OLUR VE ROTOR DONMEYE BASLAYAR.

4- ROTOR iLE. MANYETIK ALAN AYNI ANDA DONMEKTEDIR.BU YUZDEN SENKRON




CALISMA PRENSIBI VIDEOSU

o HTTPS://WWW.YOUTUBE.COM/WATCHZV=MP-FWM520AC&AB_CHANNEL=MUHENDISIMTIRAK



ONCELIKLE SENKRON VE ASENKRON MOTORLARI 1Yl ANLAMAK ICIN SU ORNEGI VEREBILIRIZ.

METAL CISIMLER ELEKTRIGI ILETEBILIR IKEN BASINA A HARFI GETIRILIRSE AMETAL CISIMLER ISE ELEKTIRIGI
ILETMELZ.

iSTE BURADAKI MANTIK SENKRON VE ASENKRON MOTORLARDA DA GECERLI.ASENKRON MOTOR SENKRON
OLMAYAN ANLAMINA GELMEKTEDIR.




* SENKRON KELIMESI ESZAMANLI DEMEKTIR. MOTORDA IKI TANE HIZ DEGERI OLUSACAK.

N e N R A e =N N N RIS ENKRONROIIIVANR A SENKRON MOTOR piilel4



Asenkron motorlarda iki adet devir sayisi bulunmaktadir.

Sargilara U¢ faz uyguladigimiz zaman olusan doner manyetik
alan hizi ki buna «senkron hiz» diyoruz (ns), digeri ise motor milinden
olcUlen deger olan «rotor hizi» (nr).




Senkron hiz (ns) hesaplanarak,
rotor hizi ise (nr) turmetre ile
olculerek bulunur.




Senkron hizi asagidaki formul ile bulabiliriz.

120*f

s = (d/dk)

Bu formulde;
ns=Senkron hiz (d/dk)

f=Frekans (Hz)
2p=Kutup sayisi




* Eger senkron hiz ile rotor hizi birbirine esit ise bu motora
senkron motor denir.

* Eger senkron hiz rotor hizindan biyukse bu motora
«Asenkron Motor» denir.

O halde asenkron motorda her zaman NS>Nr'dir.

Sonug olarak; alternatif akim elektrik enerjisini mekanik
enerjiye ceviren, senkron hizi rotor hizindan biyik olan elektrik
motorlarina asenkron motor denir.



UC FAZLI ASENKRON MOTORLAR

e ROTOR YAPISINA GORE IKIYE AYRILIR.
e 1. SINCAP KAFESLI ( KISA DEVRE ROTORLU ) A.C MOTORLAR

e 2. Bitezikul ( SARGILI ROTORLU ) A.C MOTORLAR



Lamine Levhalar

Komiirler




* ROTORU SINCAP KAFESLI ASENKRON MOTOR VE BILEZIKLI(KAYMA HALKALI) ASENKRON MOTOR. HER
IKI TIPTEDE ROTOR BENZER AMACLA KULLANILIR ANCAK ROTORDA YAPI FARKLILIKLAR VARDIR.



SINCAP KAFESLI MOTORUN BOLUMLERI

Tagsima kancasi

Pervane

/muhafazasn

On Kapak Yatad

\ Arka kapak

Klemens Kutusu

Stator sargilan



SINCAP KAFESLI ROTOR OZELLIKLERI

N NI R Ve ate s WU (XA ea eI cOGU (% 90 KADARI) SINCAP KAFESLI TIPTEDIRESINO R

TIPI ROTOR COK BASIT VE COK DAYANIKLI BIR YAPIYA SAHIPTIR, BU TUR ROTORLAR UZERINDE PARALEL
YUVALARI OLAN LAMINE SILINDIRIK BIR CEKIRDEKTEN OLUSUR.

* BuU PARALEL YUVALAR ROTOR ILETKENLERI TASIRLAR. Bu TUR ROTORLARDA ELEKTRIK ILETIMINDE KABLOLAR
YERINE AGIR BAKIR, ALUMINYUM VEYA ALASIM CUBUKLAR KULLANILIR. QUBUKLARA UYGUN DELIKLER ACILMIS
IKI BAKIR VEYA PIRING HALKA, ROTORUN IKI TARAFINDAN CIKAN CUBUKLARA TAKILIR. SERT LEHIM VEYA
KAYNAKLA CUBUKLAR HALKALARA IYICE TUTTURULUR.

» BOYLECE ROTOR CUBUKLARI IKI TARAFTAN KISADEVRE EDILMIS OLUR.BOYLECE ROTOR YAPISI BIR SINCAP
KAFESINE BENZEMEKTE VE BU SEKILDE ADLANDIRILMAKTADIR .






UC FAZLI ASENKRON MOTORLARIN KULLANIM
ALANLARI

« ASENKRON MOTORLARIN KULLANIM ALANLARI

 FANLAR VE UFLEYICILER, KOMPRESORLER, KIRICILAR, ASANSOR, SANTRIFUJ POMPALAR,
KONVEYOR, VINCLER



UC FAZLI ASENKRON MOTORUN CALISMA
PRENSIBI

. UC FAZLI INDUKSIYON MOTORUN, STATOR SARGILARINA UC FAZLI A. C UYGULANDIGINDA, SARGILAR
ARASINDA 120e¢ LIK ELEKTRIKSEL ACI BULUNDUGUNDAN, BU SARGILARDA DONER BIR MANYETIK ALAN
OLUSUR. DONER MANYETIK ALAN ICINDE BULUNAN ROTOR KISA DEVRE CUBUKLARI VEYA SARGILARI
UZERINDE BIR GELIRIM MEYDANA GETIRIR.

e DONEN STATOR KUTUPLAR ROTOR KUTUPLARINI ETKILEYEREK AYNI ADLI KUTUPLARIN BIRBIRINI [TMESI, ZIT
KUTUPLARIN BIRBIRINI CEKMESI ILE ROTORU BIR YONDE DONDURECEKTIR.



UC FAZLI A.C MOTORLARIN BAGLANTI SEKILLERI

* YILDIZ BAGLANTI

« Uc razLl A.C MOTORUN CIKIS UCLARI OLAN U2-V2-W2 UCLARI BIRLESTRILIR. UT-V1-W 1 GIRIG UCLARINA SEBEKE GERILIMI
UYGULANIR.

e BU DURUMDA BIR SARGIYA UYGULANAN GERILM 380/1,73 =

* BuU DURUMA GORE YLIDIZ BAGLI HER SARGIYA % 58 ORANINDA DUSUK GERILIM VERILEREK MOTORUN AZ AKIM CEKMESI SAGLANIR.



YILDIZ BAGLANTI SEKILLER]

@ ) (b W)
i)

vildiz baglanty

Asenkron motorun yildiz baglanmasi







UCGEN BAGLANTI

« Uc razLl A.C MOTORUN X ucu Ite V ucu, Yucu it W ucu, U ucu Ite Z ucu BRLEGTRILR. U, V,
W UCLARINDAN UC FAZLI (GEBEKE GERILIMI UYGULANIR. BOYLECE HER BIR SARGIYA SEBEKE GERILIMI,

SARGININ NORMAL GERILIMI OLAN 380 V UYGULANMIS OLUR.

e BUNA GORE YILDIZ CALISTIRILDIGINDA,



UCGEN BAGLANTI




ASENKRON MOTORU SUREKLI VE KESIKLI
CALISMAS|



ASENKRON MOTORUN [4=SNINK CALISTIRILMASI

e PLANCETE ICERISINDE L1,L2,L.3 FAZLARI BULUNMAKTADIR.

* BU FAZLARDAN ELEKTRIK AKIMI CEKILECEK.




ASENKRON MOTORUN [4=SNINK CALISTIRILMASI

JOG BUTONLAR

USTTEKI GIRISLER= STOP BUTONLARI

ALTTAKI GIRISLER=START BUTONLAR]

FOTOGRAFTA 3 FARKLI BUTON VARDIR.
Her birinin de ayrn ayrt STOP VE START butonlarn vardrr.




ASENKRON MOTORUN [4=SNINK CALISTIRILMASI

KONNEKTORLER

Elektrikli konnektoru, elektriksel iletkenlere katilmak
ve elekirik devresi olusturmak igin

kullanilan elekiromekanik bir cihaz. Cogu elektrik
konektorleri bir cinsiyete sahiptir: fis olarak adlandirilan
erkek bileseni, kadin bilesenine veya sokete baglanir.
Farkli konektorleri birlestirmek icin

bir adaptor kullanilabilir.




ASENKRON MOTORUN [4=SNINK CALISTIRILMASI

« TERMIK ROLE

 TERMIK ROLE, ASIRI YUK OLMASI GIBI DURUMLARDA
MOTORU KORUMAYA YARAYAN BIR ELEKTRIK KORUMA
CIHAZIDIR. TERMIK ROLE KULLANILARAK 1 FAZLI VE 3
FAZLI MOTORUN KULLANILAMAZ HALE GELMESI VE ASIRI
ISINMASI ONLENIR. RC)LE, ASIRI YUK BINMESI
DURUMUNDA KONTAK GIKISI VEREREK KONTAKTORU
KAPATIR VE MOTORUN CALISMASINI IZLER.




ASENKRON MOTORUN [4=SNINK CALISTIRILMASI

R CALISTIRMA EVRELERI
e |- ILK OLARAK KESIKLI CALISTIRMA ICIN MOTORA MIEIVA:YNEIWNNIIRY APICAZ.

o 2- MBFAZINDAN ONCE KABLO YARDIMIYLA ELEKTRIGI ALIYORUZ VE JOG BUTONUN NI®J§ BOLUMUNE
GIRIYORUZ

IRCER DYV NN NS TOP BUTONUNDAN CIKIYORUZ VE BIR BASKA JOG BUTONUN START BOLUMUNE

GIRIYORULZ.



ASENKRON MOTORUN [4=SNINK CALISTIRILMASI

* 4- START BUTONUNDAN CIKIYORUZ VE KONNEKTORUN [€INN UCUNA
GIRIYORUZ.

+ 5- KONNEKTORUN @[dJUCUNDAN CIKIYORUZ VE BAGLIYORUZ.

* 6- BUNDAN SONRA L1,L2,L3 FAZLARINDAN CIKIYORUZ VE KONEKTORUN ACIK UCLARINA BAGLIYORUZ.



ASENKRON MOTORUN [4=SNINK CALISTIRILMASI

o /- KONNTEKTORUN ACIK UCLARINDAN CIKIP 3 FAZI DA TERMIK ROLEYE BAGLIYORUZ.

» 8- TERMIK ROLENIN CIKIS UCUNDAN MOTORUMUZUN GIRIS UCLARI OLAN
U,V.W FAZLARINA GIRIYORULZ.

9- MOTORUN CIKIS UCLARINI ISE YILDIZ BAGLANTI YAPIYORUZ.



ASENKRON MOTORUN [4=SNINK CALISTIRILMASI

* 10- BUTONA BASILI TUTULDUGU SURECE MOTOR KESIKLI CALISACAK. BASILMADIGI ZAMANDA MOTOR
caLsmayAcak. MOTORUN DONUS HIZI BU MODDA YAVAS OLACAKTIR.



ASENKRON MOTORUN CALISTIRILMASI

o KESIKLI CALISTIRMADAKI ILK S EVREYE KADAR OLAN BOLUM SUREKLI CALISTIRMA ICIN DE GECERLI.

e SONRA START BUTONUNDAN IKI KABLO CIKARTIYORUZ VE KONNEKTORLERIN GIRIS UCLARINA GIRIYORUZ.
(FARK BU)

SONRASINDA TEKRARDAN 6. EVREDEN DEVAM EDIYORUZ.






KONNEKTORLER TERMIK ROLE

JOG BUTONLAR

O
oo

b.
S el




UC FAZLI ASENKRON MOTORLARDA YON VE
DEVIR SAYISI DEGISTIRME

Uc FazLl A.C MOTORLARIN DEVIR YONUNU DEGIGTIRMEK ICIN, DIONEIYYINRIENPININEY ONONU
DEGIGTIRMEK GEREKIR.



MOTORUN MANYETIK DONER ALAN YONU DEGIGECEGINDEN MOTORUN DEVIR YONUDE DEGIGECEKT






DEVIR SAYISINI DEGIGTIRME

e ENDUSTRIDE, MOTORLARIN, DEVIR SAYISINI GENIG SINIRLAR ICINDE AYARLANMASI ISTENIR. TEKSTIL
TEZGAHLARINDA, GREMI PERVANESININ DONDURULMESINDE, KAGIT MAKINELARINDE VE ASANSORLERDE
DEVIR AYARI COK ONEMLIDIR.



KUTUP SAYISINI DEGIGTIREREK DEVIR AYAR]

e Uc FArLl A.C MOTORLARDA CIFT KUTUP SAYISI ( P ) DEGIGTIRILEREK KADEMELlI OLARAK DEVIR YARI
YAPILABILIR.



FREKANS DEGIGTIRILEREK DEVIR AYARI

o Uc razLi A.C MOTORLARDA Hiz, STATOR SARGILARINDA UYGULANAN GERELIMEN FREKANSI ( F )
MOTORUN CIFT KUTUP SAYISI ( P ) oLmMAK UzERe NR = 60.F / P FORMULUNDEN ANLAGILACAGI GIBI,



