
ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ 
ПРОЧНОСТЬ СВАРНЫХ 
СОЕДИНЕНИЙ



Под технологической прочностью сварных 
соединений понимают их способность выдерживать 
без разрушения различного рода воздействия, 
которые могут возникнуть в процессе сварки, 
остывания или вылеживания сварных конструкций 
под влиянием сварочных деформаций и 
напряжений. 



Прочность сварного соединения зависит от основных 
факторов качества основного материала, определяемого 
его способностью к свариванию, совершенства 
технологического процесса.

Прочность сварных соединений повышают 
конструктивными (рациональное расположение швов 
относительно действующих усилий, целесообразная форма 
швов) и технологическими приемами (защита шва от 
вредных воздействий при сварке, термическая обработка, 
упрочняющая обработка холодной пластической 
деформацией).



Для оценки влияния технологических 
концентраторов на длительную прочность 
сварных соединений могут быть 
рекомендованы испытания трубчатых 
образцов



Для повышения технологической прочности 
сварных соединений (предотвращения 
появления горячих и холодных трещин) щвы в 
оболочковых конструкциях выполняют мягкими 
присадками. В качестве мягких присадков 
выбирают проволоки, обладающие высокой 
пластичностью, хотя и меньшей по сравнению с 
основным металлом прочностью












