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Термины и определения
• ГОСТ 11708-82
• Винтовая линия резьбы – 
линия, образованная на 
боковой поверхности 
реального или 
воображаемого прямого 
кругового цилиндра или 
прямого кругового конуса 
точкой, перемещающейся 
таким образом, что 
отношение между ее 
осевым перемещением  и 
соответствующим угловым 
перемещением  постоянно, 
но не равно нулю или 
бесконечности.



Термины и определения
• ГОСТ 11708-82
• Винтовая поверхность резьбы – 
поверхность, образованная кривой, 
лежащей в одной плоскости с осью и 
перемещающейся относительно оси таким 
образом, что каждая точка кривой движется 
по винтовой линии резьбы и все возможные 
винтовые линии от точек кривой имеют 
одинаковые параметры.

• Выступ резьбы - Выступающая часть 
материала детали, ограниченная винтовой 
поверхностью резьбы.



Термины и определения



Термины и определения

• Виток резьбы - часть выступа резьбы, 
соответствующая одному полному 
обороту точек винтовой поверхности 
резьбы относительно оси резьбы.

• Винтовая пара - цилиндрическое 
резьбовое соединение, 
предназначенное для преобразования 
вращательного движения в осевое 
перемещение.



Термины и определения

• Заход резьбы – начало выступа резьбы.

• Однозаходная резьба - резьба, 
образованная одним выступом резьбы.

• Многозаходная резьба - резьба, 
образованная двумя или более 
выступами с равномерно 
расположенными заходами.



Термины и определения

• Правая резьба - 
резьба, у которой 
выступ, вращаясь по 
часовой стрелке, 
удаляется вдоль оси 
от наблюдателя.

• Левая резьба(LH) - 
резьба, у которой 
выступ, вращаясь 
против часовой 
стрелки, удаляется 
вдоль оси от 
наблюдателя.



Термины и определения

• Длина резьбы - Длина участка детали, 
на котором образована резьба, включая 
сбег резьбы и фаску.



Термины и определения

• Угол подъема резьбы ψ - угол, 
образованный касательной к винтовой 
линии, описываемой средней точкой 
боковой стороны резьбы, и плоскостью, 
перпендикулярной к оси резьбы.





Виды резьбы

• Метрическая резьба
 ГОСТ 24705-2004

• Дюймовая резьба с углом профиля 55°
ОСТ НКТП 1260



Виды резьбы



Номинальный профиль

• Номинальный профиль цилиндрической 
резьбы - профиль наружной или 
внутренней цилиндрической резьбы, 
который определен номинальными 
размерами его линейных и угловых 
элементов и к которому относятся 
номинальные размеры наружного, 
среднего и внутреннего диаметров 
резьбы.



Номинальный профиль





Метрическая резьба
• Метрическая цилиндрическая резьба 
применяется главным образом в качестве 
крепежной и разделяется на резьбу с крупным 
шагом диаметром 1…64 мм и резьбу с мелким 
шагом диаметром 1…600 мм.

• При равных наружных диаметрах метрические 
резьбы с мелким шагом отличаются от резьб с 
крупным шагом меньшей высотой профиля и 
меньшим углом подъема резьбы. Поэтому 
резьбы с мелким шагом рекомендуется 
применять при малой длине свинчивания, на 
тонкостенных деталях, а также при переменной 
нагрузке, толчках и вибрациях.



Метрическая резьба



Метрическая резьба

• Основные параметры цилиндрических 
резьб.

• ГОСТ 9150-81

• Наружный диаметр резьбы болта и гайки 
d(D);

• Средний диаметр резьбы болта и гайки 
d2(D2);

• Внутренний диаметр резьбы d1 (D1).

• Угол профиля резьбы, для метрических 
резьб α=60°.

• Шаг резьбы Р.



Предельные отклонения 
метрической резьбы



Предельные отклонения 
метрической резьбы

• ГОСТ 16093-81



Предельные отклонения 
метрической резьбы

• ГОСТ 16093-81


