










Шпильки. 



рис. 13                                                                                         рис. 14

• Шпилька (рис. 13) представляет собой цилиндрический стержень 
с резьбой на обоих концах.

• Шпильки изготавливаются типа А — с одинаковыми диаметрами 
резьбы и гладкой части стержня (рис. 14, а) и типа Б — с 
диаметром гладкой части стержня меньше диаметра резьбы (рис. 
14, б).

• Различают шпильки общего применения и шпильки 
двухсторонние фланцевые, а также шпильки двух классов 
точности: А (повышенной) и В (нормальной).



• Шпильки общего применения служат для соединения 
двух или нескольких деталей. Один конец шпильки l₁  
(с меньшей длиной резьбовой части) ввертывается в 
гнездо детали, а на другой ее конец l

0
 навинчивается 

гайка. Длина конца шпильки l₁  зависит от материала 
детали, в которую она ввертывается, т.е. для более 
мягких металлов используют шпильки с l₁  больше, 
чем для более прочных.



• Резьбовой конец шпильки l
1 
включая сбег резьбы, 

называется ввинчиваемым или посадочным резьбовым 
концом. Он предназначен для завинчивания в резьбовое 
отверстие одной из соединяемых деталей. Длина I

1
 

ввинчиваемого резьбового конца определяется 
материалом детали, в которую он должен ввинчиваться, 
и выполняется разной величины:

     l
1
 = d — для стальных, бронзовых и латунных деталей

     ГОСТ 22032-76; 

     l
1
 = 1,25d — для чугунных деталей

      ГОСТ 22034-76;

     l
1 

 = 2d — для деталей из алюминия, легких сплавов, 
пластмасс

      ГОСТ 22038-76; 

     (d — наружный диаметр резьбы).



• Длина резьбового конца, предназначенного для 
гайки, должна быть примерно следующая: 

• l
0
= 2d+6 при l≤150 мм и l

0 
= 2d +12 при l ≥160 мм, 

где l  — длина стержня шпильки без длины 
ввинчиваемого конца l₁.

• Длина шпильки l=Н
2
 + 1,3d = 22+1,3х8=32.4 

ближайшая стандартная l = 35мм, l
0
=22мм

• Н
2  

– толщина присоединяемой детали ( 22мм)



Условное обозначение шпилек
• Шпилька М16—6gx 120.58 ГОСТ 22034—76 — это шпилька 

нормальной точности, с метрической резьбой диаметром d = 16 
мм и крупным шагом Р = 2 мм, поле допуска 6g, длина шпильки l = 
120 мм, длина ввинчиваемого резьбового конца l

1
 = l,25d, класс 

прочности 5.8, без покрытия;

• Шпилька М16х 1,5 - 6gx 120.109.40Х.029 ГОСТ 22035-76 - это 
шпилька повышенной точности, с метрической резьбой 
диаметром d = 16 мм и мелким шагом Р = 1,5 мм, поле допуска 6g, 
длина шпильки l = 120 мм, длина ввинчиваемого резьбового 
конца l

1
= 1,25d, класс прочности 10.9, изготовлена из стали 40Х, 

покрытие 02 толщиной 9 мкм.



Основные размеры некоторых типоразмеров шпилек приведены в 
таблице











Неразъемные соединения



• Изображение и обозначение 
соединений пайкой, 
склеиванием и сшиванием 
на чертеже определяет 
ГОСТ 2.313—82. На 
чертежах швы соединений, 
получаемых пайкой (рис. а, 
б) и склеиванием (рис. в, г), 
условно изображают 
сплошной  линией 
толщиной 2s, а сшитые швы 
(рис. д) — тонкой 
сплошной линией и 
сопровождают их условным 
обозначением.





• Заклепка 
представляет собой 
стержень 
цилиндрической 
формы с закладной 
головкой на одном 
конце. Замыкающая 
головка на другом 
конце стержня 
образуется в 
процессе клепки



• Длину стержня заклепки выбирают в зависимости от 
толщины склепываемых деталей и выступающей 
части стержня, предназначенной для образования 
замыкающей головки: 

• 0,5-1 диаметра заклепки на образование 
потайной; 

• 1,15-1,5 – для полукруглой. 

• Диаметр стержня заклёпки контролируется на 
определённом стандартом расстоянии от закладной 
головки. Деформируясь, материал стержня 
заполняет зазоры в соединении и образует с 
помощью специального инструмента замыкающую 
головку.

• L = H+1.5d= 14 +1.5х4 = 20

• Эта расчетная длина соответствует стандартной.






