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  АНАЛИТИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ.

Автосервис 
  «ООО Гликом-л» находится по адресу: г.Москва, 1-й Митинский пер.,3

Автосервис работает с 9-00 до 21-00,без обеда, без выходных. В состав 
сервиса «ООО Гликом-л» входят зона ТО ТР площадью примерно 370м2 , 
участок приемки- выдачи автомобилей, диагностический участок, участок 
установки доп. оборудования.

Основные работы, проводимые автосервисом:
1. -диагностика;
2.-ремонт ходовой части;
3.-работы по электрической части;
4.-ремонт двигателя;
5.-ремонт кпп;
6.-ТО (масло, жидкости, колодки, тормозные диски);
7.-кузовной ремонт;
8.-шиномонтаж;
9.-заправка и диагностика кондиционера;
10.-продажа запчастей (оригинальные и качественные аналоги).



На мой взгляд, автосервис «ООО Гликом-л»

- шиномотажное оборудование находиться в зоне То Тр
-мало место на складе 
-в некоторых местах отсутствует  естественное освещение  



РАСЧЕТНО-ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ
Исходные данные

Исходные данные Условные 
обозначения

Данные
для расчета

Единица 
измерения

Марка автомобиля –
Renault 
Logan

–

Количество рабочих постов СТОА ХП

14

 
ед.

Количество рабочих дней в году ДРГ 361 дн.

Количество смен работы С 1 ед.

Доля постовых работ в общем объеме 
работ СТОА

КП 0,8 –

Доля работ на участка ТР в общем 
объеме работ СТОА

КУ 0,2 –

Коэффициент неравномерности заездов ϕ 1,25 –

Климат – умеренный –



Распределение заездов по виду и месту обслуживания и 
объема работ по техническому обслуживанию 

Виды работ

Количест
во заездов 

на 
данный 

вид работ

Объем 
данного 

вида работ 
Тi

в % от 
общего 
объема 
работ 

ТТО-ТР, чел.-
ч

Выполнение объема 
работ, чел.-ч

на постах, 
чел.-ч, % от 

данного 
вида работ на 

участках, 
чел.-ч

Диагностические 94 2631,3 2631,3 –
Техническое 
обслуживание

216 6766,2 6766,2
–

Смазочные 134 2255,4 2255,4 –
Регулировка тормозов 94 3007,2 3007,2 –
Регулировка углов колес 94 83007,2 3007,2 –
РПСП и 
электрооборудования

120 2255,4 1691,6 563,8

Шиномонтажные 134 751,8 526,2 225,6
Ремонт агрегатов 188 3007,2 1804,3 1202,9
Кузовные 108 6014,4 3608,7 2405,7
Окрасочные 40 4134,9 4134,9 –
Арматурные 40 751,8 639 112,8
Слесарно-механические 80 3007,2 – 3007,2
Итого: 1342 37590 30072 7518



По результатам технологического расчета я 
получил следующие данные для зоны ТО 

ТР:
▣ Количество рабочих – 13 человек
▣ Площадь зоны – 54 м2
▣ Режим работы 361 день в году, 1 смена в сутки по 8 часов 

(3 дня работы и 3 дня отдыха). Обеденный перерыв 1 час.
▣ Объем работ зоны – 7518 чел/ч
▣ Общая мощность оборудования –15,27 кВт
▣ Производительность вентиляции - 1800 м3/ч 
( вентилятор ЦАГИ-4)



Технологический процесс замены передних 
амортизационных стоек.

















Организационно – технологическая часть

Для агрегатного участка я выбрал метод 
специализированных бригад. Бригада объединяет 
работников разной квалификации, выполняющих 
работы определенного вида. Такая форма 
организации труда рабочих является следствием 
углубленного технологического разделения труда. 



Схема управления агрегатным участком



Конструкторская часть
Сравнительная техническая характеристика технологического оборудования. 

Для своего дипломного проекта я выбрал токарные станки. 
Из которых мне нужно было выбрать только один, который будет 
обладать наилучшими эксплуатационными характеристиками.

Модели оборудования:

1. Станок токарно-винторезный WM330x1000.
(WEILY, Тайвань);

2.  Станок токарно-винторезный Smart 410 (CM6241)
 (BERNARDO Австрия) ;

3.  Станок токарно-винторезный LAMU-910/400 (TRIOD, 
Россия).;

4.  Станок токарно-винторезный Opti D360x1000 DPA Vario
(OPTIMUM, Германия) .



Для агрегатного участка, я выбрал станок токарно-винторезный 
Opti D360x1000 DPA Vario

(OPTIMUM, Германия).

Его преимущества:
1. Самый точный - радиальное биение шпинделя менее 0,015 мм.
2. Самый надёжный – есть перегрузочная муфта ходового винта.
3. Самый удобный при подборе режимов резания - бесступенчатое регулирование 

оборотов приводом 
4.Тяжёлый станок для крупногабаритных деталей

Особенности:
1.Точный токарно-винторезный станок с 

отличным комплектом поставки. 
2.Быстрое и удобное переключение 

скоростей и подач.
3.    Закаленные и шлифованные 
направляющие станины.



Экономическая часть
В данном разделе я рассчитал основные 
экономические показатели зоны ТО ТР.

 1.Общий фонд заработной платы - 928246,5  руб.
 2. Экономия от снижения трудоёмкости  - 27996,38 руб.          
 3.Экномия по материалам  - 865524,6 руб. 
 4.Размер общей  экономии - 203463,27 руб.
 5. Производительность труда -1503,6 ч\год
 6. Затраты на электроэнергию -92173,9 руб.
7. Заработная плата ремонтных рабочих за месяц – 49 355,8  
руб.
.



ЗАКЛЮЧЕНИЕ
 

Организацию агрегатного участка следует считать 
целесообразной и экономически обоснованной, так как данный 
проект окупается за  1,25 года, рентабельность предприятия 
составила 47,95%, а эффективность капитальных вложений 0,8. 
На основе приведеннях данных можно сделать вывод, что дання 
организация является инвестиционно привлекательной и 
высокорентабельной, что позволяет расширять и развивать 
данный участок.
Годовой экономический эффект составляет  1605747,75 руб. За 
счёт внедрения эффективного оборудования, современных 
технологий по ТО и ТР  автомобилей, оптимальной 
производственной структуры, производительность труда 
составила 1503,6 ч\год. Это привело к экономии от снижения 
трудоёмкости в размере 27996,38 руб. (6,19%).


