(OEE) — czyli catkowita efektywnoSC wyposazenia,
jest to wskaznik umozliwiajgcy ocene

efektywnosSci wykorzystania maszyn przez
producenta. Procentowo ukazuje zatem ile
maszyny wykonaty z tego co teoretycznie sg w
stanie wykonac.

Wskaznik ten sktada sie z trzech parametrow:
dostepnosci, wydajnosSci oraz jakosci.



Oblicza si€ go za pomocg wzoru:

OEE = dostepnoScC x wydajnoSc x jakoSC x 100%



Wskaznik ten jest podstawowym miernikiem,
ktory wspomaga utrzymanie najwyzszej
sprawnosci maszyn



Parametry OEE



Dostepnosc¢

DostepnoSC uwzglednia utrate dostepnosci, czyli
wszystkie zdarzenia, ktére wstrzymujg dalsza
produkcje na jakiS okres czasu. Obejmuje
nieplanowane przerwy (np. awarie) oraz
planowane (np. zmiany).

DostepnoscC oblicza sie wedtug wzoru

D=czas zmiany — czas przestoju/czas zmiany
gdzie:
czas przestoju = konserwacje + awarie + inne



WydajnoSc¢

WydajnosSC uwzglednia utrate wydajnosci, czyli
wszystkie czynniki, ktdre sprawiajg, Ze produkcja dziata
wolniej niz maksymalna predkoSc z jakg moze
pracowaC. Obejmuje mate przerwy, jak i powolne cykle
ZWigzane np. z uruchamianiem maszyn.

WydajnoscC oblicza sie wedtug wzoru:

W= produkcja wykonania/produkcja docelowa

gdzie:

produkcja docelowa stanowi liczbe wyrobdow, ktore przy
zatozonej maksymalnej predkoSci maszyny, mogtyby
zostaC wykonane



Jakosc¢

JakosC uwzglednia utrate jakoSci, czyli te
produkowane wyroby, ktdre nie spetniajg
standardéw jakoSci. Obejmuje odzyskiwanie
produkcji, jak i zmniejszong wydajnoSC podczas
uruchamiania maszyny.

JakoscC oblicza sie wedtug wzoru:

J=produkcja wykonana-braki/produkcja wykonana



Aby skutecznie obliczy wskaznik OEE, nalezy
wykonacC nastepujgce czynnosSci:

1.UstaliC catkowity czas produkgciji

2. OkresliC planowany czas produkcji (z
uwzglednieniem planowanych przestojow)
3. PrzeprowadziC analize strat efektywnosSci
4. Ustalenie wskaznika dostepnosci

5. Ustalenie wskaznika wydajnosSci

6. Ustalenie wskaznika jakoSci

7. Wyliczenie wskaznika OEE



